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olf, Jahn & Co.

(Inhaber: Albert Jahn)
Gegriindet 1887 von Albert Jahn

- FRANKFURT AM MAIN

Telefon: Romer 6888 / Telegramm-Adresse: Wolfjahnco Frankfurtmain

Fabrik von Maschinen “ und Werkzeugen

fiir

Uhren~Industrie

Prazisions~-Drehbanke
(System : Jahn)
b

Uhrenindustrie, Optik, Mechanik, Elektrotechnik etc.

Bl

Unsere Fabrikation umfabt : :
Abfeilung I:
Uhrmacherwerkzeuge etc., Maschinen fiir Uhren- und Laufwerkefabrikation. ‘
Abteilung II: ' ,
Kleine Prézisions-Drehbdnke bis 120 mm Spitzenhdhe und Fraisemaschinen.




Goldene Medaille

Goldene Medaille

Paris 1895.

Antwerpen 1894.

Prazisions ~-Drehbéanlke
System Jahn.
Neueste Konstruktionen!
Mit amerik. Spannfuttern
stets im Moment genau zentrisch spannend.

Mit durchbohrten gehirteten Gufistahlspindeln und
gehdrteten Gufistahllagern.

Fabrik-Marke: Wolf, Jahn & Co. ;

Unsere samtlichen
Fabrikate sind mit unserer Firma gestempelt.

Diplom d’Honneur
Lille 1903.

Staats-Medaille

Staats-Medaille

‘Mainz 1896.

Miinchen 1898.

- 5. Wir garantieren fiir beste Konstruktionen und préziseste

Bedingungen.
. Erfillungsort fir Lieferung und Zahlung ist Frankfurt a. M.
Versand erfolgt auf Rechnung und Gefahr des Empfangers.

2. Die Preise verstehen sich rein netto Kasse ab Fabrik,
Zahlungsbedingungen und die jeweils giiltigen Preise werden
bei Anfrage aufgegeben.

Ohne besondere Vereinbarung ist ! des Betrages mit
Bestellung zu bezahlen.

3. Verpackung wird zum Selbstkostenpreis berechnet und bei
sofortiger kompletter franko Riicksendung, wenn in gutem
Zustande, mit ?; des berechneten Betrages, abztiglich Roll-
geld, gutgeschrieben,

4. Unsere Angebote sind freibleibend und ohne jegliche Ver-
bindlichkeit fiir uns. > 3
Fir die Innehaltung der vereinbarten Lieferfrist wird mit
Riicksicht aut die Lage eine Gewihr nicht Gibernommen,
Den Preisen fiir alle unsere Erzeugnisse liegen die gegen-
wértigen Arbeitslohne und Materialpreise zu Grunde, Wenn
wihrend der Ausfihrung des Auftrags eine Steigerung oder
Herabsetzung der Herstellungs- und Betriebskosten insbe-
sondere durch Erh¢hung der Rohstoffe und Lohne, bezw.
Riickgang eintritt, so erhhen oder vermindern sich die

. Preise unserer Erzeugnisse im Verhiltnis.
Zur Anrechnung kommen also die am Tage der Ablieferung
fur unsere Fabrikate giiltigen Preise.

[

Ausfithrung.
6. Reklamationen werden nur 14 Tage nach Empfang der Ware
berticksichtigt.
1. Nettogewichte sind nur annihernd. Abbildungen sind nicht
massgebend, da fortlaufend Verbesserungen angebrachtwerden,
8. Wir gestatten dem Kéiufer, seinen Auftrag zu annulieren ;
Falls die Lieferzeit 2 Monate tiberschritten wird.

@&~ Durch diese Preisliste werden alle anderen Notierungen ungiiltig.



Spindelstock zu Bank D D.

25 natiirlicher Grosse.

A. Spindelstockkérper

Spindelstock- Konstruktion

von Priézisions-Drehbidnken \

aus Bisenguss,

B. Spindel aus Gusstahl,

. Schliissel

gehiirtet und durch-
bohrt.

Lager aus Gusstahl
gehiirtet.

. Verstellbares Gegen-

lager aus Gusstahl
gehiirtet.

. Kugellager.
. Stellring

fir die
Spindel, aus feder-
hartem Gusstahl.
zum An-
ziehen der ameri-
kaner Zangen.
Amerikaner Zange
(Spannfutter).

. Poulie mit Befesti-

gungsring.,

(NB. Diese Poulie werden
auf Wunsch und zum
gleichen Preis auch fir
flache Riemen geliefert).

. Oeler.

Schutzringe.

ot

Beschreibung

von

Prézisions-Drehbéinken
System Jahn.

System Jahn.

s Kein anderes Drehbank - System bietet diese siimtlichen vielen
. Vorteile wie das unsrige.

Alle unsere Drehbinke sind fiir den Gebrauch der bekannten amerik.
g; Spannfutter eingerichtet und haben ganz durchbohrte, gehidrtete und
'~ priizis geschlifiene Gusstahlspindeln, welche in zwei gehirteten
Gusstahllagern laufen.

Auf die Spindel ist hinten ein ebenfalls gehédrtetes Gegenlager
aufgepasst, welches mit einem Stellring mit Innengewinde bequem reguliert
4 werden kann. Dadurch ist bei unserem Drehbank-System ein

Auslaufen oder Unrundlaufen der Spindel

selbst nach langjidhrigem Gebrauch absolut unmoglich!

Unsere neuesten Spindelstécke sind mit Gusstahl-Kugellagerung
. versehen, wodurch ein bis dato ‘

* "unerreicht leichter Gang und die hichste Leistungsfihigkeit

a0
g’ bei diesen Drehbiinken erzielt wird. Durch diese Kugellagerung wird der
 Gegendruck beim Bohren und beim Drehen zwischen Spitzen aufgehalten,
% man kann dadurch z. B. auf unserer kleinen Drehbank ,DD“ mit 80 mm
. Spitzenhthe mit Leichtigkeit ein Loch bis zu 15 mm bohren ete. ete. und
% auch schwere Arbeiten darauf ausfithren.

¥ Reitstocke, Kreuzsupporte und sonstige Teile sind neuester,

praktischer, anerkannt bester Konstruktion !

; Unsere Prizisions-Drehbinke mit ihren verschi¢denen Zubehor-
. teilen vereinigen in sich mehrere Maschinen als:

sie eignen sich auch insbesondere zur Hérstellung von Massenartikeln; es
giebt iiberhaupt keine Arbeiten, welche fiir die Gréssen dieser Drehbiinke
passen, die nicht mit i

der grossten Schnelligkeit und Genauigkeit

~ auf denselben ausgefiihrt werden konnten, und sollten solche Biinke in
keiner Mechaniker-Werkstatt fehlen.

Unsere iusserst priizisen Maschinen und Werkzeuge fir Uhren-
Industrie werden nur auf solchen Drehbinken hergestellt, ein Beweis fiir
die Leistungsfihigkeit derselben.

-
Beschreibung siche nichste Seite, ——— 2

5

i

4

%
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Einfache Prizisions-Drehbinke, Modell ,,C*.

System Jahn.

Neueste verbesserte Konstruktion!

Spitzenhohe 70 mm. Spindelbohrung 10 mm.

Abbildung zeigt Drehbank Modell ,,C* No. 1.
Gewicht ca. 20 kg.

Diese, in denselben beliebten Formen unserer Drehstiihle AA
gehaltenen Drehbiinke, werden in 3 verschiedenen Wangenlingen

geliefert

No. 1 Wangenlinge 500 mm auf 2 Fissen, mit Spindel-
stock mit 60er Einteilung und Index, mit Reit-
stock, Auflage tiir Handstichel, Schliissel zum
Anziehen der Spindelstock-Einsitze, Spitzen-
und Mitnehmerscheibe . . . 3 2R
(Zwischen Spitzen ca. 200mm)
la Wangenlinge 600 mm auf 2 Fissen, sonst wie
vorstehend (Zwischen Spitzen ca. 30¢mm)
1b “Wangenlinge 700 mm auf 2 Fissen, sonst wie
vorstehend (Zwischen Spitzen -ca. 40°mm)
, 1bI Wangenlidnge 700 mm auf 2 Fissen, die Wange
jedoch mit iberbriickter Kropfung. Breite in der
Kropfung 65 mm, Tiefe in der Kropfung 50 mm

”

7

Prizisions-Drehbank Modell ,,C,

System Jahn.
Spitzenhshe 70 mm. Spindelbohrung 10 mm.
Mit Einrichtung zum Gewindeschneiden mit 14 Stiick Wechselrddern.

Abbildung zeigt Drehbank Modell ,,C,

Wangenlénge 600 mm auf 2 Fiissen mit Spindelstock mit 60er
Einteilung und Index, mit Reitstock, Auflage fiir Handstichel,
3 Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsiitze, Spitzen

und Mitnehmerscheibe, schwarz lackiert . Mk. 125.—
» 1gIII Einrichtung zum Gewindeschneiden mit 14 priizis

gefraisten Wechselridern mit Herzumschaltung

fiir Rechts- und Linksgang . » 18D—
Sk Kreuzsupport . . . . y 60—

Komplett wie Abbildung Mk. 320.—

Mk. 120.— No. 7a Kreuzsupport
¥ zum Lang-, Plan- und Konisch-
Drehen und mit 2 Hebel-
3 bewegungen zum rationellen
M. 125.— Bearbeiten von Massenartikel
. fir Drehbank C . Preis Mk. 90.—
Mk. 130— & ,» Drehbank DD . 5 » 90.—

Mk. 150.-

w

I WO



No.

Prézisions-Drehbank Modell ,,C.

System Jahn.
Spitzenhche 70 mm. Spindelbohrung 10 mm.

Gewicht ca. 110 kg.

Abbildung zeigt Drehbank Modell C.

Wangenliinge 500 mm auf 2 Fiissen mit Spindelstock
mit 60er Einteilung und Index, mit Reitstock, Auflage
fiir Handstichel, Schliissel zum Anziehen der Spindel-
stock - Einsiitze, Spitzen wund Mitnehmerscheibe,

schwarz lackiert Mk. 120.—

Tisch auf kriftigem Eisengestell, mit starker Platte

mit Schublade, eingerichtet fiir Zubehorteile, mit

Treteinrichtung mit Schwungrad, Riemen und Ver-

bindungsschloss, komplett zum Arbeiten . 140.—

Kreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konisch-Drehen 60,—
Mk. 820.—

Ferner Schraubstock Modell A fest .

L

Prizisions-Drehbank Modell ,,C*.

System Jahn.
Spitzenhshe 70 mm. Spindelbohrung 10 mm.

GO0 HOE- mﬁﬂﬁwww@

..
@@@ %%@;%@ @@

Zusammenstellung von Zubehorteilen in Etui arrangiert,
bestehend aus:

No. 1p. 15a. 19. (87 Stuck) 20. 21. 22a. 22b. 22c. 22d. 23. 23c.

24, 26. 27. 28. 29. 30. 37 und 50/2.

Komplett wie Abbildung Mk. 275.—

[T AT

T
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Einfache Prdzisions-Drehbinke, Modell , DD.

Verbesserte Konstruktion: System Jahn.

Spitzenhohe 80 mm. Spindelbohrung 15 mm.

Abbildung zeigt Nr.1 und 7. Mk. 221

EJ T T

11

Einfache Préizisions-Drehbinke Modell ,,DD /20«

Neueste Ausfiihrung.
Spitzenhshe 80 mm. Spindelbohrung 20 mm.

Abbildung zeigt No. 1a und 7. Preis Mk. 255.—

ol ol S R R T
‘ ekropft| gekropft

Wangenlinge . mm || 500 600 700 | 800 “ 800 | 909 | 1000 | 1000

Spitzenentfern. ,, 120 | 220 320 | 420 | 420 | 520 620 620

Spitzenhshe . 80 80 80 80 80 80 80 80
in der iiberbriickten i

» Kropfung ., mm || — = — = 140 T J = 140

Gewicht.. . ca.kg 32 36 40 42 48 46 | 52 56

Preis . . .° . Mk (160.—|165.— 175.—| 180.—[220.—
|

ohne Kreuzsupport

190.— l 195.—1 285.—

Mit Kreuzsupport (ist kompl. wie obige Abbildung) erhoht sich der Preis je um Mk. 60.—

In vorstehenden Preisen ist inbegriffen: Drehbank auf 2 kleinen
Fiissen (ohne Kreuzsupport, sonst wie obige Abbildung), mit Spindelstock
mit durchbohrter gehiirteter Gusstahlspindel und Lagern, mit Einrichtung
fiir den Gebrauch der amerikaner Zangen (Spannfutter) mit Reitstock,
Auflage fiir Handstichel, Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsiitze,
verschiedene Spitzen, Mitnehmerscheibe.

Fiir Motorenbetrieb werden diese Biinke gewthnlich mit 2 kleinen
Fiissen geliefert und kénnen auf jeder Werkbank befestigt werden ; hierzu
ist alsdann Vorgelege No 3 notig. Fiir Fussbetrieb ist der Werktisch No. 4
mit Schwungrad und Treteinrichtung notig. S. Abbildung Seite 12 und 13.

Preis fiir Decken-Vorgelege No. 3, komplett zum Anschrauben Mk. 40,—.

Preis fiir Werktisch No. 4, komplett sy 3 % 150.—.
NB. Ohne besondere Angaben und fiir Fussh etrieb werden diese Binke
mit Poulie fiir runde Riemen geliefert.

Zur gefl. Beachtung!
Unsere Drehbinke werden auf Richtplatten gestellt und so zentriert.
Beim Aufstellen derselben ist es daher unbedingt erforderlich, sich mit der Wasser-
waage zu iiberzeugen, dass die Oberflichen der Wange genau horizontal stehen, da andernfalls
die Spitzen nicht gut zentrieren konnen.

Falls der Boden oder der Werktisch, worauf die Bidnke gestellt, nicht schén eben ist,
muss an den Drehbankfiissen entsprechend unterlegt werden.

lce |

No. la 1b i lc ge- leI | 1d éﬁ

] ‘ krbpft kebpft
T
4 W‘mgen]auge mm 500 600 700 ‘ 800 1 800 900 | 1000 | 1000
‘.qf Spitzenentfern. 120 MO—T——#’O 4201520 620. {620
Spitzenhshe BO [4.80 | 80| 80 | 80 | 80 80 | 80
Spitzenhohe in der | g Sty ‘ = (P ]

iiberbriickten i di A 7\ 41 el 3 :
Kropfung mm — — — — | 140 = — | 140
Gewicht ca. kg | B2 | 36 | 40 | 42| 48| 46 52| 56
o 18— 190‘_‘200.~i 210.—| 250.—| 220 | 225 270.—

i .
~ Mit Kreuzsupport (ist Lompl wie obige Abbildung) erhoht sich der Preis -
k) je um Mk. 60.—
b In vorstehenden Preisen ist inbegriffen: Drehbank auf 2 kleinen Fiissen (ohne Kreuz- 5
~ support, sonst wie obige Abbildung), mit Spindelstock mit durchbohrter gehirteter Gusstahl-
. spindel und Lagern, mit Einrichtung fiir den Gebrauch der amerikaner Zangen (Spannfutter)
- mit Reitstock, Auﬂage fiir Handstichel, Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsitze,
g Spitzen und Mitnehmerscheibe.
Fiir Motorenbetrieb werden diese Binke gewohnlich mit 2 kieinen Fiissen geliefert
und konnen auf jeder Werkbank befes[lgt werden; hierzu ist alsdann Vorgelege No. 3 notig.
Fiir Fussbetrieb ist der Werktisch No. 4 mit 5chwungrad und Treteinrichtung notig. Siehe
“ Abbildung Seite 12 und 13.
Preis fiir Decken-Vorgelege No. 3, komplett zllm Anschrauben Mk. 40.—
Preis fiir Werktisch No. 4, komplett . . . . . . . . . 1502
' NB. Ohne besondere Angaben und fiir Fussbetrieb werden diese Bianke mit Poulie fiir runde
! Riemen wie Abbildung von Bank DD Seite 14 geliefert.
Weitere Zubehorteile s. Seite 39 bis 78,
Dieselben kénnen stets priizis passend nachbezogen werden.

Die Drehbank Modell ,DD/20“ ist ausser allgemeinem Gebrauch,
esonders geeignet fiir
: Fiillfederhalter-Fabrikation
ete. und konnen Amerikaner- Zanfren bis 17 mm Bohrung dazu gehefert
werden, so dass Material bis 17 mm Durchmesser rasch ‘und sicher ein-
gespannt werden kann.




12 - 18

Einfache Prizisions-Drehbénke Modell ,,DD“.  Finfache Prizisions-Drehbinke, Modell ,DD*.

Neueste verbesserte Konstruktion! System Jahn. . Neueste verbesserte Konstruktion! System Jahn.
Spitzenhche 80 mm. . Spitzenhohe 80 mm.

Modell ,,DD‘ Spindelbohrung 15 mm. Gewicht ca. 160 kg.
Mit Nr. le Wangenlinge 800 mm. Die Wange mit iiberbriickter
Kropfung. Spitzenhéhe in der Krépfung 140 mm
mit Zubehor wie Seite 10 aufgefithrt . . . Preis Mk. 220.—
4 Werktisch auf solidem Eisengestell mit Tischplatte, .
mit Sechwungrad und kompletter Treteinfichtung . ,, 150.—

(An Stelle des Werktisches mit Fusstritteinrichtung | Mit No. lc  Wangenlénge 800 mm, mit Zubehor wie Seite 10 aufgefiirt . Preis Mk, 180.—
kann auch Werktisch mit Decken-Vorgelege fiir MO\', ¢ I2AA Teilscheibe mit 54 Teilungen und Index (s. Seite 60) . . . . - . . | a0
torenbetrieb zum gleichen Preise geliefert werden). 4 Werktisch mit kompletter Treteinrichtung . - . . « . . .+ .« . - » 150.—

”

iy el EKEeHzbECT ol (An Stelle des Werktisches mit Fusstritteinrichtung kann auch Werk-

Komplett wie obige Abbildung Mk. 430.— 9. tisch mit Decken-Vorgelege fiir Motorenbetrieb zum gleichen Preise
i & i geliefert werden.)

b IR K Ee IZS UDPONE, - & S b 50 B LT SR (e s S i B e 00

Modell ,,DD/ZO“ 3 Spindelbohrung 20 mm, :, . 10a Hohensupport mit drehbarem Spindelstock, eingerichtet fiir amer. Zangen , _ 9.—

sonst genau wie vorstehend . . . Lt . Mk. 460.— Eingerichtet zum Réderschneiden, komplett wie Abbildung Mk. 545.—
Weitere Zubehorteile s. S. 39 bis 73. Modell ,,DD/20¢. Spindelbohrung 20 mm.

Dieselben konnen stets priizis passend nachbezogen werden. . Sonst genau wie vorstehend SR Mk. 575.—

i

i
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Einfache Prizisions-Drehbinke
Modell ,,DD“ oder ,,DD/20“

verbesserte Konstruktion! System Jahn.
Spitzenhshe 80 mm.

Abbildung zeigt :
Drehbank Modell ,,DD. Spindelbohrung 15 mm. Gewicht ca. 52 kg.
Mit No. 1a Wangenliinge 600 mm, mit Zubehor wie Seite 10

aufgefiihrt 3 Preis Mk. 165.—
S A Achtschlaubenfutter mlt Schlqucl 5 3 & 10.—
» s 6  Zweibackenfutter 5 by e ORI S
» » 7 Kreuzsupport b Tk | SAlS At SR 60—
5» s 16 Universal- Planschelbe mlt 3 Hunden Ao o 40.—
» 5 19 1Satz—24 Stiickamerik. ZangenblSliO/lOmmBohrung y o 84—
» n2lal ;, =5 , Stufenfutter mit Spindelaufsatz, fir

Scheiben von 20 bis 65 mm . 45—

» 5 81 Liinette mit Holzbacken zum Drehen langel W'ellen Z 11.—
»  » 34 Bohreinrichtunga. extraReitstock, einger.f.amer.Zangen ,, 33.—
Zusammen komplett wie obige Abbildung Mk. 462.—
Dieselbe Zusammenstellung
mit Modell ,,DD/20¢. Spindelbohrung 20 mm. Gewicht ca. 55 kg.
Mit No. la Wangenliinge 600 mm, mit Zubehor wie Seite 11

aufgefithrt . . g Preis Mk. 190.—
i e Achtschraubenfutter mit Schliissel . 12—
» s 6 Zweibackenfutter 2 0 5y et 15—
e s S Krenzsupportiids S R R e 60
s 16 Universal- Planscheibe mit 3 Hunden . LR y 45—
» 19 1Satz=—24Stiickamerk. Zangen bis 130/10 mm Bohrung o 96.—
» p2lal =5 , Stufenfutter mit Spindelaufsatz, fiir

Scheiben von 20 bis 65 mm . »  B2.—
» 5 91 Litinette mit Holzbacken zum Drehen langer Wellen » 11—
» » 34 Bohreinrichtunga.extraReitstock,einger.f.amer.Zangen, 38—

Zusammen komplett wie obige Abbildung Mk. 519.—

Fiir Motorenbetrieb ist Vorgelege No. 3 und fiir Fussbetrieb Werktisch
No. 4 notig.

15

Unsere sédmtlichen

Prézisions-Drehbénke

sind mit ganz durchbohrten, gehirteten und prizis ge-
schliffenen Gusstahlspindeln versehen und eingerichtet fiir
den Gebrauch von amerikaner Zangen ete.

(@)

Fiir rationelle Massenfabrikation gibt es keine besseren
Spannfutter als

amerikaner Zangen und
| Stufenfutter.

Dieselben sind
priziser, praktischer, einfacher und dauerhafter

. als jedes andere Spannfutter.

(@)

Zur gefl. Beachtung!

Unsere Drehbiinke werden auf Richtplatten gestellt und
80 zentriert,

Beim Aufstellen derselben ist es daher unbedingterforderlich,
_8ich mit der Wasserwaage zu iberzeugen, dass die Oberflichen
der Wange genau horizontal stehen, da andernfalls die Spitzen
‘nicht gut zentrieren konnen,

Falls der Boden oder der Werktisch, worauf die Binke
gestellt werden, nicht eben ist, muss an den Drehbankfiissen

entsprechend unterlegt werden.

I
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Prizisions - Drehbank ,,DD*.
System Jahn. r i
Spitzenhshe 80 mm. Spindelbohr’ng 10 mm.

Mit Einrichtung zum Gewindeschneiden mit 14 Stiick Wechselrddern
und automatischem Plangang.

Gewicht ca. 52 kg.
Abbildung zeigt :

No. le ‘Wangenliinge 800 mm mit Zubehor wie Seite 10
aufgefithrt .

iR R L e N O I T RO
,» 1gIII Einrichtung zum Gewindeschneiden mit 14 Wechsel-

riidern und automatischem Plangang . . . . . .. , 180.—
ol Kreuzsupport . , 60—

Komplett wie Abbildung Mk. 420.—

le 1d
ge- leI 1d ge-
kropft kropft

‘Wangenlinge mm || 500 | 600 | 700 | 80G } 800 | 900 | 1000 | 1000

No. 1 1a 1b lc l

Spitzenentfern. 120 | 220 | 820 | 420 | 420 | 520 | 620 | 620
Spitzenhohe 5 80 80| 80 80 80 80 80 80
Spitzenhohe in der |

iiberbriickten 1

Kropfung mm

o 140 |- — {0 — o ndo EEEET,
Gewicht ca. kg 32 36 40 42

48 46 52 56

T —
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Prizisions-Drehbank ,, DD,

System Jahn.
Spitzenhshe 80 mm. Spindelbohrun’g 15 mm.

Mit Einrichtung zum Gewindeschneiden mit 14 Stiick Wechselridern

und automatischem Plangang.

Gewicht ca. 170 kg.

Abbildung zeigt:

Wangenlings 700 mm mit Zubehor wie Seite 10
aufgefiithrt .

ufge R R R R T R [ s
Preis in Mk. |400.—|405.—| 415.—| 420.—| 460.—| 430.—| 435.—| 475.— » JgIIT Einrichtung zum Gewindeschneiden mit 14 Wechsel-
: rﬁdern_ und automatischem Plangang . o P ol 80—
In vorstehenden Preisen ist inbegriffen : : i, 4 Vﬁlfeaktxsc}lsa‘;‘f solidem Eisengestell mit Eichenholz-
Drehbank auf 2 kleinen Fiissen zum Befestigen auf Werktisch, mif platte, mitSchwungrad u, kompletter Treteinrichtung 150.—

Spindelstock wie Seite 4/5 beschrieben, mit Reitstock, Auflage fiir Hand- 5

stichel, Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsiitze, Spitzen- und =, 7
Mitnehmerscheibe,

ferner Einrichtung zum Gewindeschneiden mit 14 Stiick Wechselridern

mit Herzumschaltung fiir Rechts- und Linksgang und mit Kreuzsupport

mit automatischem Plangang. ¢ Dieselben konnen stets prizis passend nachbezogen werden.

(An Stelle des Werktisches mit Fusstritteinrichtung kann auch
Werktisch mit Decken-Vorgelege fiir Motorenbetrieb zum gleichen

Kreuzsupport - .

Preise geliefert werden.)
e il i R R B0
Komplett wie Abbildung Mk. 565.—
Weitere Zubehorteile siehe Seite 39 bis 73.
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Prizisions-Ridder-Vorgelege-Drehbénke ,,DD“.

System Jahn.
Spltzenhohe 80 mm. Spindelbohrung 15 mm.

Abbildung zeigt No. 1c¢ und 7. Preis Mk. 290.—.

lc i
No. | 1b le e lcI 1d LT
‘Wangenliinge _mm || 700 | 800 | 800 | 900 | 1000 | 1000
Spitzenentfernung
bei flachen Riemen mm || 250 | 850 | 350 | 450 550 | 550
bei runden Riemen 3 300 400 400 500 600 600
Spitzenhshe o 80 80 80 80 80 80
Spitzenhdhe in der iiberbriickten
Kropfung mm | — = 140 = — 140
Gewicht ca. kg 42 46 50 50 55 60 "
Preis ohne Kreuzsupport No. 7 Mk |[225.— ‘.’30.—l 270.—| 240.—| 245.—| 285.—

Mit Kreuzsupport (ist komplett wie obige Abbildung) erhoht sich der Preis
je um Mk. 60.—.
In vorstehenden Preisen ist inbegriffen:
Drehbank auf 2 kleinen Fiissen mitSpindelstock mit Riideriibersetzung,
mit durchhohrter, gehiirteter Gusstahlspindel und Lagern; mit Einrichtung
fir den Gebrauch der amerikaner Zangen.
Ferner: Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Schliissel zum Anziehen
der Spindestock-Einsiitze, Spitzen, Mitnehmerscheibe und Schliissel.

Fiir Motorenbetrieb werden diese Binke gewdhnlich mit 2

kleinen

Fiissen geliefert und konnen auf jeder Werkbank befestigt werden ; hlerzu

ist alsdann Vorgelege No. 8 notig.

Fiir Fussbetrieb werden dieselben nur mit Poulie fiir runde Riemen
geliefert und ist dann der Werktisch No. 4 wie Abbildung Seite 19 nétig.

NB. Vorgelege-Biinke sind zu empfehlen, wenn man auch schwere Ar-

beiten ausfithren will.

Die Spindel-Konstruktion ist dieselbe wie Seite 4 und 5 be-

schrieben.

Die Vorgelege-Rider sind priizis gefraist und laufen geriuschlos,

das Verhiiltnis der Riider zu einander ist 1:

3 und wird dadurch der -

Gang der Spindel 9 mal langsamer; die Rideriibersetzung wird mit
Exzenter bequem aus- und eingeriickt.

7.4
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Priizisions-Rﬁder-Vorge]ege-Drehbﬁnke DD

System Jahn.
Spitzenhohe 80 mm. Spindelbohrung 15 mm.

Gewicht ca. 170 kg.

Abbildung zeigt:
‘No. 1b ‘Wangenliinge 700 mm, mit Spindelstock mit Riider-
libersetzung, mit Zubehor wie Seite 101 aufgefithrt Mk, 225 —

» 4  Werktisch mit kompletter Treteinriéﬁtung 5 5 150.—
(An Stelle der Treteinrichtung am Werktisch
kann auch Decken-Vorgelege ' fiir Motorenbetrieb
zum gleichen Preise geliefert werden.)
& Kreuzsupport 60—

Komplett wie Abblldung Mk. 435.—

Weitere Zubehorteile, welche stets priizis passend nachgeliefert werden

konnen, s. Seite 89 bis 73.
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Prézisions-Rader-Vorgelege-Drehbank ,,G“. Priizisions-Rﬁder-Vorgelege-Drehbank e
Spitzenhshe 120 mm. Spindelbohrung 15 mm. Neueste verbesserte Konstruktion! System Jahn.
Spitzenhshe 120 mm. Spindelbohrung 15 mm.

Komplett wie Abbildung ca. 110 kg.

Mit No.1 Wangenlidnge 1000 mm auf-2 kleinen Fiissen zum Befestigen auf Werkbank, mit
Spindelstock, mit Rdaderiibersetzung, mit durchbohrter und gehdrteter Gusstahl-
spindel und Lagern, mit Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Schliissel zum Anziehen
der Spindelstock-Einsitze, Spitzen, Mitnehmerscheibe und Schliissel . . Mk. 350.—

TS KT euzSUppOrte e s iRiienr. £ Mt St Al SNC AR NI e S
»w » 17 Universal-Dreh- und Bohrfutter mit 105. mm Durchmesser .

Ferner lieferbar in No. ‘) 1 1 gekropft la 1a gekropft
Wangenldnge . . . . . mm 50 1000 | 1000 1250 1250
Spitzenentfernung . . ., 250 510 510 760 760
Spitzenhéhe in der tiberbriickten L s o 5
Kropfung Seeoemm « — = . C
Gt AR 110 120 120 130 : ESOR it St Sl .
e = { Mit No. 1 VV?{);(‘]}(];{D{_!}? IOOODDIIIJ{J mit bpmdelsmﬁ mit Radertibersetzung,
reis ohne Kreuzsupport u.ohne Iy 1A 2 aufWerktisch, mit Decken-Vorgelege fiir Motorenbetrieb, sonstiges
Dreh- und Bohrfutter. Mk 3;5::.— 350 — 390.— { 365.— 405.— Viibohor ridib e Bank G Sl et it eiele
Siehe aach Bank ,,G“ auf Werktisch Seite 21. (An Stelle des Decken-Vorgeleges fiir Motorenbetrieb kann auch
Fusstritteinrichtung zum gleichen Preise geliefert werden).
Bl T Kretizsupport? i s i s O
Prizisions-Rider-Vorgelege-Drehbank ,H* =
~ - I- -
5‘ razisions-rade Ol'ge ege rehban 2 2 4{ Ferner lieferbar in No. 9 1 | 1gekropft| la |lagekropft
i hahe 120 2 s R =
< Spitzenhshe 120 mm. Spindelbohrung 20 mm ;’V‘:}:Jgenlange SELE S e [ 780 H K000 1000 1250 1250
1tzenentfernun S 21 51 510 7 7
Lieferbar in No. 0 1 1 gekropft la lla gekropft Sgitzenhﬁhe indefiiberbr\'icktgu d ol 5 20 a0
i Kropfung . mm| + - 200 AR EA00
W 1B e e mm 730 1000 1000 1250 1250 . LT =
Sp‘;&%ﬂ;‘;gfpung Res ""’ 2%0 510 510 70 =0 Gewicht . . .0 ... . eake 2130 300 310 310 320
e el B S 20 i w0 : Preis in Mk.[495.—[510.— 850.— [515.—| 565.—
Sowichte o o s o GRS a0 L 12 120 150 . Zubehsrteile genau wie bei Drehbank ,G Seite 20 sind in vorstehenden
Preis ohne Kreuzsupport . Mk.|| 37.— | 390— 430.— 405— | 45— Preisen einbegriffen.

i 4
In vorstehenden Preisen ist inbegriffen: g . Vorgelege-Biinke sind sehr zu empfehlen, wenn man auch schwere
Drehbank auf 2 kleinen Fiissen zum .Befestigen auf Werkbank, mit Spindelstock mit Arbeiten darauf ausfihren will
Rideriibersetzung, mit durchbohrter und gehirteter Gusstahlspindel und Lagern, mit Reitstock, ° i B % 3 ) i 2 % 3
Auflage fiir Handstichel, Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsitze, Spitzen, Mi ore Die Spindel-Konstruktion ist dieselbe wie auf Seite 4 u. 5 beschrieben.
ke ey ‘ 5 5 K i : 2
scElbeng oonit oo A o . _Die Vorgelege-Riider sind priizis gefraist und laufen geriiuschlos, das
Mit Kreuzsupport No. 7 erhoht sich der Preis je um Mk. 80.—. Verhilltnis der Rider zu einander ist 1:3 und wird dadurch der Gang der
Mit Werktisch No.4 mit Decken-Vorgelege wie bei Bank , G Seite 21 erhoht sich der Preis Spindel 9 mal langsamer. Die Rideriibersetzung wird mit Exzenter bequem
je um Mk. 165.—. aus- und eingeriickt.

NB. Drehbinke ,H' haben die gleichen Formen wie Drehbinke ,.GY, nur die Spindelbohrung NB. Will man Drehbinke ,,G auf Werkbanken befestigen oder Gestelle hierzu selbst anfertigen,
ist grosser. S0 liefern wir dieselben auf 2 kleinen Fiissen montiert, wie Seite 20 abgebildet und beschrieben.
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Einfache Emummoamrcno__g__w SR

Spitzenhohe 120 mm. Spindelbohrung 15 mm.

Komplett wie Abbildung ca. 100 kg.
Mit No. I Wangenldnge 1000 mm auf zwei kleinen Fiissen zum Befestigen auf Werkbank, mit

Spindelstock mit durchbohrter und gehirteter Gusstahlspindel und Lagern, mit
Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Schiiissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsétze,

Spitzen, Mitnehmerscheibe . . . Mk. 240.—

»w » 1 Kreuzsupport »  80.—

Mk. 320.—

Ferner lieferbar in No. ; @l * § 1 1 gekropft la la gekropft
Wangenlinge mm| 730 1000 1000 1250 1250
Spitzenentfernung B 300 575 575 825 825

Spitzenhohe in der iiberbriickten i

Kropfung mm = — 200 = 200
Gewicht ca. kg 95 100 110 110 120
Preis ohne Kreuzsupport  Mk.[ 285— | 240— | 280— | 285.— | 205—

Mit Kreuzsupport No. 7 erhoht sich der Preis je um Mk. 80.—.

Siehe auch Bank ,E“
auf Werktisch Seite 23.

Einfache Prizisions-Drehbank ,,F“.

Spitzenhshe 120 mm. Spindelbohrung 20 mm.
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Finfache Prizisions-Drehbank ,,E*.

System Jahn.
Spitzenhshe 120 mm. Spindelbohrung 15 mm.

Komplett wie Abbildung ca. 290 kg.

Mit No. 1 Wangenlinge 1000 mm auf Werktisch mit kompletter
Treteinrichtung, mit Zubehér wie nachstehend .
(An Stelle der Treteinrichtung am Werktisch kann auch Decken-
Vorgelege fiir Motorenbetrieb zum gleichen Preise geliefert werden.)

[ e 117 T poT i il L S e A R S 80
Zusammen Mk. 480.—

Mk. 400.—

» ”

Lieferbar in No. 1 1 gekropft 7 la _ la gekropft
Wangenlidnge mm 1000 1000 1250 1250
Spitzenentfernung i 550 550 800 800
Spitzenhohe in der iiberbriickten

Kropfung mm o 230 s 230
Gewicht ca. kg 110 120 130 140
Preis ohne Kreuzsupport Mk. 270,— | 310.— ; 285.— _ - 1325.—

In vorstehenden Preisen ist inbegriffen :

Drehbank auf zwei kleinen Fiissen zum Befestigen auf Werkbank, w:: Spindelstock mit
durchbohrter und gehérteter Gusstahlspindel und Lagern, mit Reitstock, Auflage tiir Handstichel,
Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsitze, Spitzen, Mitnehmerscheibe. /

Mit Kreuzsupport No. 7 erhoht sich der Preis je um Mk. 80.—.

Mit Werktisch No. 4 mit Deckenvorgelege wie bei Bank 4G Seite 21, erhoht sich der Preis
je um Mk. 165.—.

(An Stelle des Deckenvorgeleges fiir Motorenbetrieb kann auch Fusstritteinrichtung zum gleichen
Preise geliefert werden).

NB. Drehbdnke ,F haben die gleichen Formen wie Drehbinke »E¢ nur die Spindelbohrung
ist grosser.

Ferner lieferbar in No. : @ _ 1 _ 1 gekropft la | 1la gekropft
Wangenléinge . . . mm| 730 | 1000 1000 1250 1250
Spitzenentfernung . ., || 800 _ 575 575 825 825
Spitzenhohe in der iiber- |

briickten Krspfung o — 200 = 200
Gewicht ca. T kg w.mo 290 300 300 310

ohne Kreuzsupport Mk. [ 285.—| 400.— 440.— 415.— 455.—

Zubehorteile in vorstehenden Preisen inbegriffen :

Drehbank auf kriftigem Eisengestell mit Werkzeugkasten, eingerichtet
fir das Zubehor der Drehbank, dazu komplette Treteinrichtung mit
m.arﬂcbmgﬁ Riemen und Verbindungsschloss (oder an Stelle der Tret-
einrichtung Decken-Vorgelege fiir Motorenbetrieb zum mwm_oraﬁ Preise).
Ferner Spindelstock mit gehiirteter und durchbohrter Gusstahlspindel und
Lagern, mit Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsitze, mit Reit-
stock, Auflage fur Handstichel, Spitzen, Mitnehmerscheibe und Schliissel.

NB. Will man Drehbinke »E" auf Werkbanken befestigen oder Gestelle Em_,N:. selbst m:».m_,nmmmm. S0
liefern wir dieselben auf 2 kleinen Fiissen montiert wie Seite 22 abgebildet und aufgefiihrt.



24

Einfache Prézisions-Drehbank ,E*

Spitzenhshe 120 mm. Spindelbohrung 15 mm.

Komplett wie Abbildung ca. 250 kg.

Wangenléinge 1000 mm auf Werktisch ohne Tret-
einrichtung und ohne Vorgelege mit Spindelstock,
mit durchbohrter und gehiirteter Gusstahlspindel
und Lagern, mit Reitstock, Auflage fiir Handstichel,
Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsiitze,

Mit No. 1

Spitzen,
Schliissel
7 Kreuzsupport .

Mitnehmerscheibe und diverse nétige
A ol Al s
Mk. 440.-—-

2% ”

Ferner:

% P.S. Elektromotor und Vorgelege.

(Der Preis fiir Elektromotor und Vorgelege richtet sich nach
der Stirke des Motors und der Art des Vorgeleges.)

Da_das Vorgelege auf dem Tisch beim arbeiten stort, liefern wir
jetzt auch ein Vorgelege, welches unter dem Tisch angebracht wird.
Am vorteilhaftesten ist es aber, das Vorgelege an der Wand oder an
der Decke anzubringen, damit die Bank beim arbeiten nicht vibriert,
weil dies genaues arbeiten beeintriichtigt. Wir empfehlen das Vorgelege
so anzubringen wie Seite 80 akgebildet. : .

Mk. 360.—
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oo o ] Kﬂ
Prizisions-Patronen-Drehbank ,E
mit neuer Gewindeschneid-Einrichtung.
Spitzenhohe 120 mm. Spindelbohrung 15 mm.
WOYEE@& wie Abbildung ca. 270 kg.
Mit No. 1 Wangenliinge 1000 mm auf Tisch mit komplettem
Deckenvorgelege fiir Motorenbetrieb
(An Stelle des Deckenvorgeleges fiir Motorenbetrieb kann auch
Fusstritteinrichtung zum gleichen Preise mm:mm.mln werden.) A
mit Spindelstock, mit neuer Gewindeschneid - Ein-
richtung, mit 1 Gewindestern und m..ﬂm?ouwbm 3
ferner Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Schlissel
zum Anziehen der Spindelstock-Einsiitze, Spitzen, Mit-
nehmerscheibe ete. anbn iy TRt e Sy At Ve, mmm]
) 7 R ASTY 0 San Rk mriies e S O e el S GBS S e e el T —
i . Mk. 620.—
Ferner lieferbar in No. 1 1 gekropft la la gekropft
Wangenlinge mm | 1000 1000 1250 1250
Spitzenentfernung 5 575 575 825 825
Spitzenhshe in der iiber- 15
briickten Kropfung W — 200 = ho
Gewicht ca. kg 270 280 280 290
Preis ohne Kreuzsupport Mk. || 540.— 580.— 555, — 595.—

mem&:.m:unbm des Spindelstockes mit neuer Qmocibmmmowsoum.mﬁiow&zbm,
Sowie Angabe der Gewindegiinge der mitzuliefernden Patronen s. S. 27
; bei No. 1gII.
Weitere Zubehorteile, welche stets priizis passend nachbezogen werden
konnen, siehe Seite 56 bis 78.
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Prézisions - Patronen - Drehbank, Modell 5 DD

mit neuer Omi_.-.aomn::ma-mm:anE::m.
Spitzenhshe 80 mm.

Diese Abbildung zeigt die @mﬁwbmomordmmm.mmbicrw:bn. eingestellt zum
Schneiden von Innengewinden, sowie verstellbaren Anschlag mit Auslosung.

Mit No. 1c Wangenlinge 800 mm auf 2 Fiissen mit Spindelstock
mit neuer Qﬁi:mmmordmmm.mmsiovgum, sonst  mit

Zubehor wie untenstehend . Mk. 310.—

v ! 60.—
i e biget ety
» 5 17 Universal-Dreh- und Bohrfutter . Durchm. 8mm ,, 36—

komplett wie Abbildung Mk. 406.—

» s ¢ Kreuzsupport

le

lel _ 14| 14
gekropft

Ferner lieferbar in No.| 1a 1b le
A gekropft

Wangenlinge . . mm| 600 | 700 800 800 | 900 _ 1000 | 1000

Spitzenentfernung || #300-1—400-—500-—-500.| - 6001700 700
Spitzenhshe . .. 2 80 80 80 80 .80 80 80
£ in der tberbriickten || - J4 : ; 74 vy, /
Kropfung . mm |22 = el T4 0 e i 140
Gewicht . . . ca. ke 38 [+ 42 ‘ 46 50 ‘ 50 50 60
*) Preis . . . Mk.[295.—305.—[310.— | 350.— [ 820.—| 325.—[ 365.—

Mit Nechm:@wow& (ist komplett wie obige Abbildung) erhéht sich der Preis
je um Mk. 60.—
In vorstehenden Preisen ist inbegriffen :

Drehbank auf 2 kleinen Fiissen mit Spindelstock mit neuer Gewinde-
schneid-Einrichtung mit 1 Gewindestern und 6 Patronen, mit Gewinden
wie Seite 27 bei No. 1g1I aufgefiihrt.

Ferner: Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Schliissel zum Anziehen
der Spindelstock-Einsiitze, Spitzen und Mitnehmerscheibe,

Nihere Beschreibung dieser neuen Gewindeschneid - Einrichtung
siehe niichste Seite.

*) Falls der Spindelstock mit 20 mm Spindelbohrung = Modell »DD/20,,
gewlnscht wird, so erhshen sich die angefiihrten Preise je um Mk. 80.—

Spindelbohrung 15 mm,
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Priizisions-Patronen-Drehibank ,,DD«

mit neuer Gewindeschneid-Einrichtung.
 Spitzenhohe 80 mm. Spindelbohrung 15 mm.

No. 1b und 7. Preis Mk. 365.— Gewicht ca. 45 rum. 5 :
Diese Abbildung zeigt die Gewindeschneid-Einrichtung in Tatigkeit.

Drehbinke mit solchen Gewindeschneid-Einrichtungen haben gegeniiber sonstigen Patronen-
Drehbdnken folgende Vorteile:

i i s Spindelstockes ist festgelagert, vibriert niemals beim Arbeiten und ist konstruiert
W_mmmm%%h&»umw:%m beschrieben, E%E mm_wm beim Gewindeschneiden fest stehen, :E.a&m,
Gewindeschneid-Einrichtung bewegt sich. Dieselbe kann bequem ein- und w:wm%.ﬁ:nmﬁ eﬂch en ;
ist solche ‘ausgeriickt, so hat man eine gewchnliche Drehbank, auch kann die Ban eim
Gewindeschneiden ununterbrochen weiterlaufen, die Arbeit geht flotter von statten. Es konnen
Gewinde zwischen Spitzen und Innengewinde geschnitten Em,dm:.u Zum m,nr:mam: von Gewinden
ist ein verstellbarer Anschlag (Auslosung) angebracht und riickt derselbe automatisch aus,

sobald das Gewinde die gewiinschte Lange erreicht hat. Siehe auch Seite 26.

SpindelstockNo.1gll

mit neuer Gewindeschneid-Einrichtung.,

Spindelbohrung 15 mm.

Der Gewindeschneidapparat ist auf
nebenstehender Abbild. ausgeriickt.
Gewicht ca. 25 kg.
Lieferbar mit Spitzenhohe 80 mm passend
fiir Drehbank , DD" Mk. 215.—
Lieferbar mit Spitzenhohe 120 mm passend
fiir Drehbéanke ,E* | G“ . Mk. 240.—
In vorstehenden Preisen ist inbegriffen:

Spindelstock wie Abbildung, mit
durchbohrter und gehdrteter Gusstahl-
spindel und Lagern, mit Schliissel zum
Anziehen der Spindelstock-Einsitze, mit
1 Gewindestern und 6 Patronen, welche
wir ohne besondere Angaben mit
metrischen Gewinden 0,5, 0,75, 1,0, 1,25,
1,50 und 2,0 mm oder mit englischen
Gewinden von 14, 16, 20, 24, 28 und 32
Ginge auf 1° liefern.

Es konnen damit Gewinde bis 50 mm Lange
und 185 mm Dicke geschnitten werden.

Preis fiir Spindelstock ,DD/20¢ No. Ig II, mit 20 mm Spindelbohrung . Mk WMW\
”n ” ”n :1: .l

” ” " " e B ST S el



Prizisions-Leitspindel-Drehbank , LL¢,

Neue, moderne Konstruktion. System Jahn.
Spindelbohrung 15 mm.

Spitzenhshe 100 mm.

&
>

N

Gewicht ca. 100 kg.
Abbildung zeigt :
No. 22 Wangenliinge 1000 mm, Spitzenentfernung 550 mm, auf 2 kleine
Fiissen zum Befestigen auf Werktisch, mit Spindelstock mn
Riidertbersetzung, mit durchbohrter, gehérteter Gusstahlspinds
und Lagern, eingerichtet zum Gebrauch der amerikaner Zange
wie Seite 4 und 5 beschrieben.
Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Kreuzsupport, 2 Liinetter
Spitzen, Mitnehmerscheibe, 29 priizis gefraiste Wechselriider zur
Schneiden jeder englischen und metrischen Gewindesteigun
gerichtet mit Langzug durch Zahnstangentransport ;
mit automatischem Pl
mit selbsttiiti

ferner :

g, ein
o
angang ;

ger, einstellbarer Auslosung der Leitspindel.

Prizisions-Leitspindel-Drehbank ,,LL%.

Spitzenhohe 100 mm. Spindelbohrung 15 mm.

Gewicht ca. 90 kg.

Abbildung zeigt : :
No. la Wangenliinge 1000 mm, Spitzenentfernung 580 mm, auf 2 kleinen
Fiissen zum Befestigen auf Werktisch. mit Spindelstock mit Rider-
iibersetzung, mit durchbohrter, gehérteter Gusstahlspindel und
Lagern, eingerichtet zum Gebrauch der amerikaner Zangen wie
Seite 4 und 5 beschrieben ;

Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Kreuzsupport, 2 Wmnmgoc‘
Spitzen, Mitnehmerscheibe, 29 priizis gefraiste Wechselrider zum
Schneiden jeder englischen und metrischen Gewindesteigung, ein-
gerichtet mit Langzug durch Zahnstangentransport ;

_ mit automatischem Plangang; g

mit selbsttiitiger, einstellbarer Auslésung der Leitspindel Mk. 780.—
Die Wange mit iiberbriickter Kropfung mehr 40.—
Wangenlinge 1250 mm (statt 1000 mm) . ; 2 15.—
(Bei 1250 mm Wangenliinge betriigt die Spitzenentfernung

ca. 820 mm.) :

ferner:

»
”

Mk. 780.
Die Wange mit tiberbriickter Kropfung mehx 1,405
(Spitzenhshe in der Kropfung 180 mm) Zus. Mk. 820.-

Fiir Motorenbetrieb ist dazu Deckenvorgelege No. 8b notig, Preis Mk. 56.-
Dieselbe Drehbank wie vorstehend, jedoch mit 1250 mm Wangenlingt
bei 800 mm Spitzenentfernung, kostet Mk. 15.— mehr.

Die gleiche Drehbank, jedoch neueste Ausfithrung mit 20 mm
Spindelbohrung = Modell LL /20 kostet . . Mk. 890.-

Die Wange mit iiberbriickter Kropfung mehr 5 40.-
——— 7

Zus. Mk. 930.~

@@~ Unsere Priizisions - Leitspindel - Drehbiinke sind sorgfiltigst durch

gearbeiteter, moderner Konstruktion mit hschster Leistungsfihigkeit. -39
Weitgehendste Garantie !

Drehbank Modell,,LL/20¢

.Neuestes Modell. Spindelbohrung 20 mm.

Komplett mit Zubehor wie vorstehend unter No. 1a aufgefiihrt Mk. 890.—
Die Wange mit iiberbriickter Kropfung SN mehr 40.—
Die Wange mit 1250 mm Liinge AR R ST ¥ 15—

P. S. Unsere simtlichen Leitspindel-Drehbiinke werden jetzt aus-
gefiihrt wie auf Abbildung von Bank ,LL“ Seite 28 ersichtlich.

Zur gefl. Beachtung.
Es ist absolut notig, dass beim Aufstellen der Leitspindel-
Drehbénke unter den Fiissen derart unterlegt wird, dass
die Oberflichen der Wangen genau nach der Wasserwaage
horizontal stehen.

Priézisions-Leitspindel

22
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Prizisions-Leitspindel-Drehbank wLLS

Spitzenhshe 100 mm. Spindelbohrung 15 mm.

AT

=]

Gewicht ca, 225 kg.
No. 1 Wangenliinge 1000 mm, Spitzenentfernung ca. 585 mm, mit 2 kleinel
Flissen, auf krifticem Eisengestell, mit Schwungrad und kom

pletter Treteinrichtun , mit Spindelstock mit Rideriibersetzung
mit durchbohrter, gehérteter Gusstahlspindel und Lagern, ein
gerichtet zum Gebrauc

h der amerikaner Zangen wie Seite 4 un
5 beschrieben,

ferner: Reitstock, Auflage fiir Handstichel,
Spitzen, Mitnehmerscheibe
Schneiden jeder englischen und metri
gerichtet mit Langzug durch Zahnsta
mit automatischem Plangang; i
mit selbsttitiger, einstellbarer Auslosung der Leitspindel Mk, 940.-
Die Wange mit tiberbriickter Krépfung mehr ., | . . 40,7
(Spitzenhohe in der Kropfung 180 mm)
Wangenldnge 1250 mm (statt 1000 mm) mehr .

Kreuzsupport. 2 Liinetten

schen Gewindesteigung, ein
ngentransport ete. ete.

Prizisions-Leitspindel-Drehbank ,,LL/20,

Neueste Ausfiithrung. Spindelbohrung 20 mm.
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Prizisions-Leitspindel-Drehbank ,,LL¢,

Neue, moderne Konstruktion. System Jahn.
Spitzenhohe 100 mm. Spindelbohrung 15 mm.

I

=y

Gewicht ca. 250 kg.

No. 2 Wangenléinge 1000 mm, Spitzenentfernung ca. 550 mm, direkt auf

, 29 priizis gefraiste Wechselriider zun ferner: Reitstock

S

kriftigem Eisengestell, mit Schwungrad und kompletter Tretein-
richtun \ ;

mit mvm“mamﬁoow mit Réderiibersetzung, mit durchbohrter, ge-
hdrteter Gusstahlspindel und Lagern, eingerichtet zum Gebrauch

der amerikaner Zangen wie Seite 4 und 5 beschrieben,

, Auflage fiir Handstichel, Kreuzsupport, 2 Wmumgouv
Spitzen, Mitnehmerscheibe, 29 priizis gefraiste &?owmm.:mgan Zum
Schneiden jeder englischen und metrischen Gewindesteigung, ein-
gerichtet mit Langzug durch Zahnstangentransport;

mit automatischem Plangang;

mit selbsttitiger, einstellbarer Auslosung der Leitspindel Mk. 940.—

Die gleiche Drehbank, jedoch neueste Ausfithrung, mit Spindel-
Komplett mit Zubehor wie vorstehend unter No. 1 aufgefiihrt Mk. 1050.~ bohru

NB. Die Ausfiihrung des Kreuzsupports

Unsere Prizisions- Leitspindel - Dr
gearbeiteter moderner Konstrukti

etc. ist genau wie Seite 28 abgebildet.

ehbédnke sind sorgfiltigst durch
on mit hichster Leistungsfihigkeit

Weitgehendste Garantie.

—
—_—_—

Die Wange mit tiberbriickter Kroptung mehr » 40
Wangenliinge 1250 mm (statt 1000) S i e 1662
(Bei 1250 mm Wangenlinge betriigt die Spitzenentfernung
ca. 820 mm.)
ng 20 mm — Modell ,,LL/20%
Wogvumﬁ mit Zubehor wie vdrstehend unter No. 2 aufgefithrt Mk.1050.—

16 Wange mit uberbrckter Kropfung . . . .

Weitere Zubehorteile siche Seite 56 bis'73.
Dieselben konnen stets priizis passend nachbezogen werden.

mehr | ¢ 40.—
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Priézisions-Leitspindel-Drehbank ,,LL*,

Spitzenhshe 100 mm. Spindelbohrung 15 mm.

o
@

_v&ammo:m-_‘,mxm_::%_-ca__g:w Bl

. Neue moderne Konstruktion. System Jahn.

+ B
= !
Gewicht ca. 220 kg. — = ]
No. 1B Wangenlinge 1000 mm, Spitzenentfernung ca. 550 mm, mit ! ? Gewicht ca. 230 ke. i 2
7 kleinen Fiissen, auf kriiftigem Eisengestell,, mit komplettemNo. 2b Wangenlinge 1000 mm, Spitzenentfernung ca. 550 mm, direkt auf
Deckenvorgelege fiir Motorenbetrieb, mit Spindelstock mit kriiftigem Eisengestell, mit komplettem Decken-Vorgelege fiir
Riideriibersetzung, mit durchbohrter und gehirteter Gusstahl Motorenbetrieb, mit Spindelstock mit Rédertibersetzung, mit
spindel und Lagern, eingerichtet zum Gebrauch der amerikanet durchbohrter, gehirteter Gusstahlspindel und Lagern, _ein-
Zangen wie Seite 4 und 5 beschrieben gerichtet zum Gebrauch der amerikaner Zangen wie Seite 4
ferner: Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Kreuzsupport, 2 Liinetten und 5 beschriehen, ,
Spitzen, Mitnehmerscheibe, 29 priizis gefraiste Wechselrider, zunferner : Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Kreuzsupport, 2 Liinetten,.
Schneiden jeder englischen und metrischen Gewindsteigung, ein: Spitzen, Mitnehmerscheibe, 29 priizis gefraiste Wechselrider zZum
gerichtet mit Langzug durch Zahnstangentransport ete. Schneiden jeder englischen und metrischen Gewindesteigung, ein- =
mit automatischem Plangang:; ' Mw.ﬂozﬁme Bmﬁ HWUWNW% durch Zahnstangentransport ete. ; =
mit selbsttiitiger, einstellbarer Auslosung der Leitspindel . . Mk, 940~ it Sromatischem Plangang ; . 4
Die Wange mit iiberbriickter Kropfung . . . . . . mehr , 40.— “wﬂ&ﬂw;m#mﬁmmﬁ einstellbarer Auslosung der Leit Wi
(Spitzenhshe in der Kropfung 180 mm), Di ot b R s e R e L i - 8
W linge 1250 (statt 1000 mm) h 15~y vange mit Uberbriiokter Kropfung. . . . . . mehr  ,, 40— ;
angenlinge 1250 mm (sta mm) . St L imehr R 15, e 1s = 5 E
w@w 1250 mm Wangenlinge betrigt die Spitzenentfernung ca. 820 mm. Téen’dnge 1250 mm (statt 1000 AR R o 4 w15 |
Die gleiche Drehbank, jedoch neueste Ausfithrung,
Die gleiche Drehbank, jedoch mneueste Ausfiihrung, mit Spindelbohrun¢20 mm = Modell LL /20,
i 20 mm — Modell LL/20, komplett mit Zubehor, wie vorstehendkom:
unter No. 1b aufgefiihrt . e J

mit Spindelbohrung

plett mit Zubehor wie v
: s <t e 0w ML 1050.—$BEEEAE
NB. Die Ausfiihrung des Kreuzsupportes ete. ist genau wie Seite 28
abgebildet.

vorstehend unter No. 2b aufgefiihrt Mk. 1050.—
ange mit iiberbriickter Kropfung .

SO A (e i s 40.—
Weitere Zubehorteile siche Seite 56 bis 73.

Dieselben konnen stets priizis passend nachbezogen werden.



ferner:

Prizisions-Leitspindel-Drehbank ,,M*,

Spitzenhshe 150 mm. Spindlbohrung 20 mm.

Abbildung zeigt:

No. 1 Wangenliinge 1250 mm, Spitzenentfernung 675 mm, auf kriftigem

Eisengestell, mit Schwungrad und kompletter Treteinrichtung fiit
Fussbetrieb, mit Spindelstock mit Riideriibersetzung, 'mit durch:
bohrter, gehérteter Gusstahlspindel und Lagern, eingerichtet zum
Gebrauch der amerikaner Zangen wie Seite 4 und 5 beschrieben,

Reitstock, Auflage fiir Handstichel, Kreuzsupport, 2 Liinetten
Spitzen, Mitnehmerscheibe, 29 priizis gefraiste Wechselrider zum
Schneiden jeder englischen und metrischen Gewindesteigung, ein
gerichtet mit Langzug durch Zahnstangentransport ete.

mit automatischem Plangang und mit selbsttiitiger Auslésung der
Lieitspindel &/ 3% §iab i dh s DRI e O A ST 1900
Die Wange mit iiberbriickter Kropfung . mehr 50.—
(Spitzenhthe in der Kropfung 280 mm. Breite der
Kropfung 140 mm.)

Komplett wie Abbildung Mk. 1250.—

Weitere Zubehorteile, welche stets priizis passend nachbezoged

werden kionnen, siche Seite 56 bis 73. P. S

P. 8. Unsere simtlichen Leitspindel-Drehbiinke werden Jjetzt aus

geftihrt wie auf Abbildung von Bank ,LL“ Seite 28 ersichtlich.
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Prizisions-Leitspindel-Drehbank ,,M“,

Spitzenhohe 150 mm. Spindelbohrung 20 mm.

i

i

Gewicht ca. 400 kg.

No. 1B Wangenlinge 1250 mm, Spitzenentfernung 675 mm, auf kriiftigem

Eisengestell, mit komplettem Decken-Vorgelege fiir Motoren-
betrieb, mit Spindelstock mit Riideriibersetzung, mit durchbohrter,
gehdrteter Gusstahlspindel und Lagern, eingerichtet zum Ge-
brauch der amerikaner Zangen wie Seite 4 und 5 beschrieben.

¢ Reitstock, Auflage fir Handstichel, Kreuzsupport, 2 Liinetten,

Spitzen, Mitnehmerscheibe, 29 prizis gefraiste Wechselrider zum
Sehneiden jeder englischen und metrischen Gewindesteigung, ein-

mm.aci@ﬁ mit Langzug durch Zahnstangentransport ete. ete.
:E.w automatischem Plangang,

E.z.. selbsttitiger Auslosung der Leitspindel .
‘UED Wange mit tiberbriickter Kropfung
(Spitzenhshe in der Kropfung 280 mm)
(Breite der Kropfung 140 mm)
Unsere simtlichen Leitspindel-Drehbinke werden jetzt ausgefiihrt

wie auf Abbildung von Bank »LL Seite 28 ersichtlich.

. Mk. 1200.—
mehr 50.—

»




D. R. G. M.

Nebenstehende
Abbildung zeigt
Spindelstock mit Fedg

zum Polieren von
Schrauben ete.

Preis Mk. 80.—

Abbildung No. 2 zei

den Spindelstock m

Scheibe u. eingericht
zum Schleifen von
Metall, Holz ete.

Gewicht ca. 25 kg.

Preis Mk. 80.—

ca. Y% natiirlicher Grosse.

Abbildung Nr. 8 zeit

den Spindelstock eingt

richtet zum Sigen vo
Metall, Holz ete.

Gewicht ca. 20 kg.

Preis Mk, 80.—

P.S. Die Abbildungen sind nicht mehr massgebend, weil diese Universd

Spindelstécke jetzt in verbesserter Ausfithrung geliefert werde!

de

spannungu.eingerichf g 3

Gewicht ca. 15 ko,

(“L)
~

Universal-Spindelstock.
D. R. G. M.

220 mm. Spindelbohrung 15 mm.

m.vmsozwarm

Diese Abbildung zeigt einen Universal-
Spindelstock mit Voll- und Leerlauf
und mit Absteller versehen.

&)
-

Mehrpreis eines Spindelstockes mit
Voll- und Leerlauf und mit Absteller
Mk. 10.—

Wie auf den 3 Abbildungen Seite 36

ersichtlich, ist ‘die Verwendbarkeit

dieses Spindelstockes eine wirklich
vielseitige.

ng No. 1 zeigt den Spindelstock mit Federspann-Einrichtung mit

Hebel und Auflage zum Polieren von Schrauben und sonstigen
kleinen Gegenstiinden. Die Arbeit geht rasch von statten, da die
Gegenstinde mittelst des Hebels aus- und eingespannt werden
kénnen ohne den Lauf des Spindelstockes anhalten zu miissen.

. Mk. 80.—

Abbildu

Preis mit Federspann-Einrichtung

Abbildung No. 2 zeigt den gleichen Spindelstock nur mit Schleifscheibe
und Schleiftisch und eingerichtet zum Schleifen von Metall,
‘Holz ete. Auf die Schleifscheibe wird Schmirgelpapier aufgeleimt
oder auch loser Schmirgel vermittelst Schellack.
Das Feilen wird durch diese Einrichtung iiberfliissig, auch arbeitet
man damit sehr sauber und rasch.

Preis E? 1 Stick Sehleifscheibe mit 300 mm Durchmesser Mk, 80.—
Weitere Schleifscheiben . . pro Stiick ,, 10.—

)

Abbildung No. 3 zeigt den Spindelstock mit 1 Stiick Kreissige und Tisch,
zam Sigen von Metall, Holz ebe.
Preis mit 1 Stiick Kreissiige mit 150 mm Durchmesser Mk. 80.—
No. 4 — Spindelstock mit Einrichtungen fiir simtliche, vorstehend auf-
gefiihrte Arbeiten (Polieren, Schleifen und Sigen)

komplett Mk. 100.—
Passendes Deckenvorgelege fiir Motorenbetrieb

R T

Amerikaner Zangen, von 5 bis 130/10 mm, passend in die durch-
. bohrte Spindel, das Stiick » 850
Einsatz fiir Stigen . i 4.50




38

Spindelstock mit Federspanneinrichtung
No. 1G 1L

Spitzenhthe 80 mm.

No. 3. Decken-Vorgelege fiir Motorenbetrieb.
Modell E No. 3

Durchmesser der Voll- und Leerscheiben 200 mm
wH-Gu..ﬁm 2 ” ”» uo ”

”
Stufen-Durchmesser . . 145, 110 und 75 ,,
B reite sk vt A SIS A IR B SO
Juinge deriWelle R ut i sedinl s 229000
Dicke ,, P 80 -,

Dieser, zur Massenfabrikation Ausserst praktische Spindelstock,
dient zum raschen Polieren und Bearbeiten von Schrauben, Stiften etc,
welche mittelst amerikaner Zangen festgespannt werden. Durch die mi
Hebel versehene Federspanneinrichtung kénnen Gegenstidnde aus- und
eingespannt werden ohne den Lauf des Spindelstockes anhalten zu

miissen, infolgedessen ist das Arbeiten mit demselben sehr bequem undf
zeitsparend.

Tourenzahl ca. 200 bis 220 per Minute.

Vorstehende Abbildung zeigt den Spindelstock auf , Unterteil A
mit Feilrolle; passend zum Befestigen auf Werktisch. No. 3A. Decken-Vorgelege fiir Motorenbetrieb.

Preis komplett wie Abbildung : PRy e e

Modell ,,DD¢ mit 15 mm Spindelbohrung .70 - 0. Sk 105 -
Modell ,,DD/20° mit 20 mm Spindelbohrung LA
(Ohne ,Unterteil A“ ermissigt sich der Preis jeweils
T, e 20

Schleif- und Fraiseapparaten).
Durchmesser der Voll- und Leerscheibe 150 mm

Deck rgel ds 1 Breite ” ) ” ” 40
= o.cﬁzam I A .Hummmxm:m S i e v Stufen-Durchmesser . . . 150, 125 und 110 ,
Amerikaner Zangen mit 15 mm. Schaftstirke das Stiick " iy P
i A LAt L e P D :

4 7 gy ) 4 4 Ay (passend fiir runde Riemen von 9—10 mm Dicke).

i NViellein s Wi tarc s il i3 Ca e 700 o
Weitere Spindelstock-Einsiitze siehe unter den entsprechenden Drel- WMMW% der Welle o0
& & hortei ) ” s ARG ISA T W s .. . )

L o Oy Durchmesser des grossen Schnurlaufes

fiir raschen Gang . . . 2501

P. S. Diese Spindelstscke kénnen sowohl fiir Rund- als Flach-Riemen:f

our hl ca. 200 bis 250 per Minute.
Antrieb geliefert werden. Tourenzahl ca 1 P

(NB. Wird auch mit Poulie fiir flache Riemen geliefert.)

{4 (13 (4 % -
), SEESHR B S Giiund  H bir e g U 5

BB - Dochbanie DD DDIZ0  ehon s S0 Ve

39

Bioplett ' zum- Anschraubent.'. . %L 00 a0 R R sl e e L MK 45.—

# extra grosssem Schnurlauf fiir raschen Gang. (N6tig zum Antrieb von

45.—
50.—
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Zubehorteile fiir Prizisions - Drehbinke., - 3 Zubehorteile fiir Prizisions-Drehbinke.
| ;

No. 7b Abstechsupport fiir 2 Stiche]

e
eingerichtet s

fiir Drehbiinke »DD“ und ,,DD/20% natiirlicher
Grosse,

Preis Mk. 80.—

» 2 uumum\ vsm‘:u uwQ«n :Hﬂnw -«m?
Preis Mk. 100.—

Dient zum Bearbeiten von

3 Abbildung 1.
Massenartikel. 4

Abbildung 2,

No. 10 A Héhensupport mit drehbarem Spindelstock Mk. 95.—

Wird auf dem Kreuzsupport befestigt und 'ist ein nach allen Seiten verstellbarer
sal-Apparat zum Fraisen, Schleifen, Bohren etc.

~ Die Spindel ist gehirtet, durchbohrt und eingerichtet fiir den Gebrauch von amerikaner
en No. 13a mit 8 mm Schaftstirke, welche von 4 bis 72/10 mm Bohrung geliefert werden.

_ Vorstehende Abbildung 1 zeigt den gleichen Apparat wie Abbildung 2, nur ist der
bare Spindelstock horizontal gestellt und eingerichtet als Schleifapparat.

Abbildung 2 zeigt den Apparat in vertikaler Stellung.
13a amerikaner Zangen passend in No. 10a, Bohrung 4 bis 72/10 mm per Stiick Mk. 1.20-

Spindel-Mutter bei No. 10 und 10a kann an 2 Stellen befestigt werden, je nachdem
an den Supportschlitten sehr hoch oder niedrig beniitzen will.

No. 10 Héhensupport Mk. 50.—

Wird auf dem Kreuzsupport befestigt
und dient zum Fraisen kleiner . ,
Gegenstiinde. =—— =

ca. 14
natiirlicher
Grosse

NB. Um ein sicheres Festsitzen auf dem Kreuz- =
support zu erzielen, braucht man nur vor dem = = = = =—— = —
Festspannen ein Stiickchen Papier zwischen 3
die beiden aufeinander kommenden Spann-
:wa:w: zu legen. Alsdann halten beide Teile
wie aus einem Stiick gefertigt.

mit drehbarem Spindelstock
»  Winkel zum Befestigen am Hoéhensupport
» Parallel-Schraubstock
» Vorsatz-Winkel zur vollen Ausniitzung des Fraisetisches
» 2 Spannpratzen
zu Drehbank ,C“ passend komplett . . . . . . . Mk. 100.—
jprehbanky  DDSE BCG B S GETRe T oo 115 —

TS0
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Zubehorteile {iir Prizisions-Drehbinke.

‘No. 10I Parallel-Schraubstock, Backenbreite
55 mm,
passend auf Hohensupporte . . . . Mk. 15.—

ca. Y4 natiirlicher Grosse.

No. 11 Werkzeug zum Gebrauch der amerikaner Zangen No. 19.

Ist mit Teilscheibe und Index versehen und passt auf
Hohensupport No 10.

Preis fiir Modell mit 10 mm Bohrung . . . Mk. 24.—
” 1) ” ” 15 ” 2 s I AT 35—
2 ” 2] i) 20 ” ) SR 40.—

.Hd.mmm fiir passende amerikaner Zangen siehe unter No. 19
bei Drehbank-Zubehorteilen Seite 50.

ca. 1/, natiirlicher
Grosse vom
kleinen Modell.

No. 12

No. 10AA Hohensupport mit Fraisetisch.

Kleines Modell, passend auf Drehbiinke , DD und ,,DD/20¢ .
Grosses Modell, o ” piie SIS S I GG n d SSVETES St

. Mk. 126.—
80—

Kleines Modell ell

Linge der Oberschlitten . 180 mm 7/
Breite 0 SANTSE T R e SONEE ¢
Lings-Bewegung . SRS 0

Seitliche A e S R N e A5

Hohen- v AN 65 ,;

Von Tischhshe bis Spitze f S 200055 y

3 mit No. 40 . . 45

2 ” ”n "
Beim Bearbeiten grosser Stiicke auf diesem Héhensupport sind die
Erhohungs-Untersiitze No. 40 notig. Nach Unterlegung von 20 mm dicken
Brettchen unter den Fiisschen der Drehbankwange kann man den Support
bequem regulieren.

B 00 |
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Prizisions-Drehbinke.

T il

Kleines Modell, ca. /s natiirlicher Grosse.

Fraiseapparat, neueste praktischste Konstruktion mit durch-
bohrter, gehirteler Spindel und eingerichtet fiir den Gebrauch
der amerikaner Zangen Nr. 13a

Der Apparat wird auf dem Kreuzsupport befestigt, ist nach allen
Seiten verstellbar und dient zum Fraisen von Ridern, Trieben ete.,
zum Anfraisen von Vierecken, zum Einfraisen von Nuten in Ge-
windebohrern, Reibahlen ete., sowie zu simtlichen sonst vor-
kommenden kleinen Fraisearbeiten.

Teilscheiben No. 2A und 2 AA sind dazu zu empfehlen.

Preis fiir kleines Modell, passend fiir Drehbiinke von

70 bis 120 mm Spitzenhshe Mk. 45.—
Preis fiir grosseres Modell, passend fiir Drehbinke
von 120 bis 200 mm Spitzenhthe . . . . . . .. " 65—

Amerikaner Zangen No. 13A, Bohrung 4 bis 72/10 mm
per Stiick SET20)

Fraisen in allen Grossen koénnen mitgeliefert werden.,

Zum Befestigen siehe Beschreibung bei No. 10 Seite 40.
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N___,,_m_&:a_m fiir Prazisions-Drehbinke.

No. 13 Schleif- und Bohrapparat, kleines Modell, mit durchbohrter
gehirteter Spindel, und eingerichtet fiir den Gebrauch von
amerikaner Zangen No. 13a mit 8 mm Schaftstiirke, welche von
4 bis 72/10 mm Bohrung geliefert werden.

Mit Einsatz und Sghleifscheibe . . . . . . . Mk, 24—

» 13a Amerikaner Zangen dazu . . . . per Stick ,, 1.20

Der Apparat wird auf den Kreuzsupport gespannt und dient zum
Schleifen von harten Gegenstiinden, zum Ausschleifen von Léchern in
harten Spindeln ete. Als Bohrapparat kann er nur mit Spannfutter No. 13a
verwandt werden. Bei Fussbetrieb ist hierzu Tischvorgelege No. 14 nétig.

No. 18I Schleif- und Bohrapparat wie No. 13, nur grisseres Modell und
eingerichtet fiir amerikaner Zangen mit 10 mm Schaftstirke
Grosse 4, welche von 4 bis 80/10 mm Bohrung geliefert werden.

Mit Einsatz und Schleifscheibe . . S e, Mk. 40.—
» 19b Amerikaner Zangen dazu . . . . . per Stiick 1.40

No. 31b Liinette zum Aufklappen mit 3
verstellbaren Stahlbacken
fiir Drehbiinke mit 80 mm Spitzenhshe
Preis Mk. 22.—
mit 120 mm Spitzenhshe
Preis Mk. 25.—
»C“ mit 70 mm Spitzenhshe

” ”

2.:@ ﬁ:m. Liinette orﬁo.ixowiorgum zum
Aufklappen geliefert Preis Mk. 18.—

No. 84 Bohreinrichtung auf extra Reitstock
mit durchbohrter und fiir den Ge-
brauch der amerikaner Zangen No. 19
eingerichteten Pinole, welche sich
mittels des Hebels rasch vor- und
zuriickbewegen ldsst. |

Ein sehr empfehlenswertes Werk-
zeug fir Massenfabrikation.

Ftir Drehbank ,,C“ mit Pinole fiir Zangen mit
10 mm Stirke Preis Mk, 27.—

+DD“mit Pinoleftir Zangen mit
15 mm Stérke Preis Mk. 33.—

»DD/20“ mit Pinole fiir Zangen
mit- 20 mm Stirke
Preis Mk. 38.—

ir Drehbank ,E¢ und ,G* mit Pinole fir Zangen mit 15 mm Stiirke
Preis Mk. 40.—

u. #F¥ und ;H* mit Pinole fiir Zangen mit 20 mm Stirke
Preis Mk. 45.—

Amerikaner Zangen dazu siehe Seite 68 unter No. 19.

41 1 Satz = 6 Stiick Randrier-Rader . . . . . . . . , 4—

—
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Zubehorteile fiir Prizisions-Drehbinke.

No. 19b Amerikaner Zangen, 3 teilig aufgesiigt.
Schaftstirke 10 mm mit Bohrung von 4 bis 80/10 mm,
passend fiir Drehbéinke ,,C¢ . . .

Schaftstirke 15 mm mit Bohrung von 5 bis 130/10 mm,
passend fiir Drehbiinke ,,DD% ,E¥, ,,G¢ u. ,,LL das Stiick

Schaftstirke 20 mm mit Bohrung von 5 bis 170/10 mm,
passend fiir Drehbinke , DD/20%, , F¢,  H*, , LL/20“ und
SRR R A S S PR e B U S i dae S i ck

No. 21b Stufenfutter, 3teilig aufgesiigt, mit 7 Stufen fiir Scheiben
von 6 bis 40 mm, passend fiir Drehbiinke ,,C* das Stiick

mit 10 Stufen, fiir Scheiben von 10 bis 65 mm,
passend fiir Drehbéinke , DD, , E, ,,G* u., LL* das Stiick
SDID/20: SR RS T 0208 in d

£ g . das Stiick

» ” ”

(13

No. 21c Spindelaufsatz zum Aufschrauben auf die Spindel.
(Notig bei Gebrauch der Stufenfutter No. 21b.)
Passend fur Drehbinke ,,C¢ . . 0. . das Stiick
» L] » :Hvuvzu :wtw :Q: und :H.H.: 9 ”
2 :UO\MO:N :m,tu :H\H:, :HLH.\NO: und
S A R s S R SR s Fd s S el

” A,

“
»M

. das Stuck Mk, 1.40

3.50

8.50:

10.—
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Zubehorteile fiir Prazisions-Drehbdnke.

fiig Drehbank ey = - ieusl e e, - G Sttick Mk Sk
DD G un dS T LS o o # 450
1 DD SRS TR 20ty d M 5 7 550
Schmirgelscheibe ist in diesen Preisen nicht inbegriffen.

» ”

, 24 Einsatz fiir Zirkularsdgen, passend in den Spindelstock,
fiir i Drehbankiet,, @i Sasiog S e S n et s iy Stucki Mk 53—
SN H e G umid WS TR e e v 450
”» ”» :UU\NO:\. i :HH:« » LL/20 und ,M“ ” 5 0:50
Eine Siige ist in diesen Preisen nicht inbegriffen.

” ”

27 Einsatz mit Stirnfraise, passend in den Spindelstock,
fiariDrchbanke 1O Sk el S i it . . Stiick Mk. 4.50

et B G ENA EL  e T L 6i50

,DD/20%, ,F* ,H“  LL/20“ und ,M“ , . 750

b2

29 »
» n
98 Einsatz mit Dreizack zum Holzdrehen,
passend ir den Spindelstock,
furiDrehbanke s Gl R T e e i Stiteka M3 —
SDD S BEN Geind T e Bi50
3 e DDROEE R RIS ST 08 um d iV E i , 6.50

, 29 Einsatz mit konischem Holzgewinde,
zum Aufschrauben von Holzfuttern, Filz- und Polierscheiben,
fiir Drehbiinke ,,C¢ s R e s o L S okt 8=
SDDE IR G TUTu e e S 5 5 9.50
3 DID20 e G LD 208 e d = NGRS 650,

”

” »

» ”»

2 »

)

No. 201

N\

7

Werkzeug zum Gebrauch von amerikaner Zangen.
Sehr praktisch. Preis Mk. 5.—.

Zu verwenden auf allen Arten von Drehbinken und Maschinen. Die
amerikaner Zangen No. 13a mit 8 mm Schaft passen hinein und kénnen
4 bis 72/10 mm Bohrung geliefert werden.

ProistderVZangotieic i i i Ao s e O el s S tircke Mic 1120

IE———

| AT N 5 AR GO 10 OO £ ¢

N 11171
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Universal -Dreh- und Bohrfutter

nach innen und aussen stets genau zentrisch spannend.

Zubehorteile fiir _u_.wummc__m._va__mg_?

No. 22a  Universal-Stufenfutter.
Neu! Fiir Ringe und Scheiben ete.

Réder, Scheiben ete. von 4 bis 52 mm Durchmesser,
sowie Uhrgehiuse, Reifen, Ringe etc. von 85 bis 62 mm
konnen damit im Moment prizis zentrisch laufend ein-
gespannt werden. Sehr empfehlenswert fiir Uhrmacherei
und Optik!

bl
Preis EW.\w@.I\. vak

No. 22b Universal-Ringfutter.

Wie No:22a aber mit Backen mit entgegengesetzten
Stufen und speziell konstruiert zum Einspannen wvon
Ringen ete. von 9 bis 63 mm und Scheiben ete. von
4 bis 23 mm.

Preis Mk. 20—/ Vi

R

0. 22bI Universal-Ring- und Stufenfutter, stets prizis zentrisch spannend,
grosses Modell, Durchm. 100 mm, mit 2 Satz a 6 Backen, zum
Einspannen von Scheiben von 10 bis 95 mm und Ringen von
10 bis 100 mm . .. Mk. 50.—

: Vorstehender Preis versteht sich fiir das Futter unaufgepasst. Auf-
gepasst auf Drehbinke erhtht sich der Preis entsprechend und ist unter
Zubehorteilen Seite 70/71 aufgefiihrt.

No. 22¢ Neues Universal - Dreh- und Bohrfutter
D. R. G. M. No. 208 067.

Dieses neue sehr praktische Spannfutter hat umdrehbare
Spannbacken, so dass man mit demselben Satz von 3 Stiick Backen
in einer Stellung Bohrer etc. vom kleinsten bis 10 mm stark, ferner
Ringe etc. von 12 bis 65 mm Durchmesser und in der anderen
Stellung Scheiben etc. von 5 bis 58 mm Durchmesser einspannen kann.

Das Umdrehen der Backen ist bequemer ‘und nicht so zeit-
raubend als das Umwechseln der Backen bei gewdhnlichen Spann-
futtern. /

Preis Mk. 24.—// -

No. 22d Universal - Dreh- und Bohrfutter mit
. ca. 52 mm Durchmesser.
Stets genau zentrisch spannend.

NB. Hat 2 Satz Backen, hiervon einen zum Einspannen von
Scheiben, den anderen fiir Bohrer, Ringe und dergl. —

Die Backen sind mit No. 1, 2 und 3 numeriert und muss

beim Auswechseln derselben darauf gesehen werden, dass

mit der Gewindeschnecke zuerst Backen No. 1 dann No. 2 und

zuletzt No. 3 gepackt wird. A % %«%

Abbildung zeigt die Planscheibe zur Drehbank »0% Preis Mk. 36—

- No. 15. Universal-Planscheibe mit 4 verstellbaren Backen.

'NB. Diese Planscheibe dient zum Bearbeiten grosserer Teile und kann
damit sowobl konzentrisch als exzentrisch eingespannt werden, weil
Jeder Backen fiir sich verstellbar ist. i

Vorstehende Preise verstehen sich fiir Futter ohne Spindelstock-Einsitze
(unaufgepasst).
Mit Einsitzen versehen und aufgepasst erhohen sich die Preise ent-
sprechend. Siehe unter Drehbank-Zubehorteilen Seite 70/71.
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Amerikaner Zangen. Prézisions-Zweibacken-Bohriutter-.
(Abbildung zeigt natiirliche Grosse). ?@W@% mit Stahlring und inkl. Schliissel.
Schaftstiirke 6 mm, 4
No. 1 lieferbar von 2 bis 50/10 mm . Preis-0:90
. o Schaftstirke 61> mm,
bl Wil Lieferbar von 2 bis 56/10 mm . ,, 1.—
. Schaftstirke 8 mm,
No. Tofan i ( /
. lieferbar von 2 bis 72/10 mm ,, 120 Diese Futter sind mit Verstirkungsring versehen, welcher eine voll-
mmene Zusammenhaltung des Futters bezweckt und gleichzeitig als
Schaftstirke 10 mm, Sicherung gegen das Einsetzen zu grosser Bohrer dient. Die Dauerhaftig-
No. 4 lieferbar von 4 geit ist dadurch sehr gesteigert und die Leistungsfihigkeit bedeutend op-
bis 80/10 mm . . . , 140 ht. Simtliche Bohrfutter sind aus nur best erprobtem, extra gutem
aterial, der Grosse entsprechend, stark und solid gearbeitet. Dio !
leinen Futter sind ganz aus Stahl, wihrend bei den grosseren Futtern
er Korper aus prima getempertem Grauguss, und die Backen und Spindeln g
No. 5 us Stahl genau und tadellos hergestellt sind.
Schaftstéirke 10 mm, lieferbar von 4 bis 80/10 mm. . . , 250 1 2 \ 3 ‘ 4 5 6 ‘ % — 8 9 _
Schaftstiirke
15 mm, *0—6 | 0—10 | 0—13 [ 0—16 | 0—20 | 0—25 | 0—32 0—387|0—52
No. 6 lieferbar von e s Ol
2bie J20nh - 940 |11.70 |12.90 |14.05 |17.55 [19.90 [29.25 |37.45 |46.80
mp S e e85 5
Diese Zweibackenfutter kénnen sowohl fiir Spindelstock, wie fiir
Reitstock passend geliefert werden und ist dazu ein entsprechender
‘.ﬂmmg nétig. Preis des Einsatzes je nach Grosse.
No. 7
\ | \\\
Schaftstirke 15 mm, lieferbar von 5 bis 18010 mm . ., Preis 850 -
No. 8 &

No. 17a Zentrisch spannendes Bohrfutter mit konischem Einsaiz,
passend in den Reitstock.
Spannt Bohrer ete. bis 7 mm Stirke.
Eréist il rehbank s <0 St S8 a2y 18.—
& » Drehbiinke ,DD¥ bis ML n 22—

m@r,xmmﬁ%m 20 mm, lieferbar von 5 bis 170/10 mm . Preis %—
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Universal-Dreh- und Bohriutter

nach innen und aussen stets genau zentrisch spannend.

Mit Dreh- und Bohrbacken, Spannschliissel und Ansatzfutterschrauben.

Mit 3 Backen.

Girssse e el it e st i o 1 6
Aeusserer Durchmesser . mm 70 190
Spannweite . . . . .engl.Zoll | 2 | 3 4 5 6 7
Spannweite © . . . . . .mm| 65 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175
Bolpunp s ol 0 o mnt [Ee SRR 10 | o Lk da Al 6T
Gewicht mit 2 Satz a 3 Backen
Ko. || 0,900 | 1,400 | 2,900 4,600 | 7,300 | 10,300
Preis mit 3 Dreh- und 3 Bohr-
backen per Stiick Mk. || 24.70 | 30.75 | 37.80 | 46.55 | 54.35 | 62.80
Preis fiir 1 Satz & 8 Backen Mk. | 7.— | 8.— | 9.— | 10.— uw.|7 14.—
Girossest Wi ve M Bt e N oF 7 8 9 10 11 12
Auesserer Durchmesser . .mm || 216 | 242 | 270 | 324 | 378 | 432
Spannweite . . . .engl. Zoll | 8 9 10 12 14 | 16
Spannweite. . . . . . .mm| 200 | 230 | 250 | 300 | 350 | 400
Bohrung s .0 s0 N mm 166 77 | 90 | 115 | 142 | 166
Gewicht mit 2 Satz & 3 Backen %
ca. Hmo.. 14,600, 20,400/ 25,000| 36,500{ 50,500| 75,000
Preis mit 3 Dreh- und 3 Bohr-
backen per Stiick Mk. || 72.— | 81.— | 93.15 | 111.40| 158.—| 193.—
Preis fiir 1 Satz & 3 Backen Mk. || 16.— | 18.— | 21.— | 25.— | 30.— | 40.—

Von diesen 2 Satz Backen dient der eine zum Einspannen von
Scheiben etc., der andere fiir Bohrer, Ringe und dergl.

Die Backen sind mit No. 1, 2 und 3 numeriert und muss beim

Auswechseln derselben darauf moyorwm» werden,

dass mit der Gewinde-

schnecke zuerst Backen No. 1 dann No. 2 und zuletzt No. 3 gepackt wird.
Die Flanschenscheibe zum Aufpassen des Futters auf dem Spindel-
stock ist in vorstehenden Preisen nicht inbegriffen und richtet sich der

Preis nach der Grosse derselben.

Preis fiir fertig aufgepasste Futter siehe bei Drehbank -

Seite 68 bis 69 unter No. 17.

Zubehorteilen

Universal-Dreh- und Bohrfutter

nach innen und aussen stets genau zentrisch spannend.

[S18
o

‘Mit Dreh- und Bohrbacken, Spannschliissel und Ansatzfutterschrauben.

Mit 4 Backen.

SN bl No. 2
‘Aeusserer Durchmesser mm || 84 6
pannwéite . engl. Zoll 3 _ 4 v : 5 “ 6 * 7 8
Bopannweite . . .. . - mm 75 7 100 i‘ ' 150 [ 1756 | 200
Ghrungd e o s b imm e 9 7 27 ; ; 47 | 87 66
Gewicht mit 2 Satz a 4 Backen : 7
ca. Ko. H_oooA 2,000 4 moL 7,500 | 10,300, 15,000
Preis mit 4 Dreh- und 4 Bohr- 7
backen per Stiick Mk. ww.am‘ 43.90  5445| 64— | 73.75 | 83.40
reis fiir 1 Satz a 4 Backen Mk. [ 10.— | 12.— __ 14— | 16— | 18| 20—
ot AR S e S 9 ‘ (U 0 e R S
Acusserer Durchmesser. . . mm | 242 | 270 | 324 | 878 | 432 | —
.mwpbuéoxo. S0 iengl. Zoll 9 _ 10 12 Hw 16 —
Spannweite. . . . . . . mm | 230 _ 250 | 800 | 850 | 400 | —
Behrong . L O | _ S A e
Gewicht mit 2 Satz a 4 Backen'
ca. Ko. [120,000] 25,500 38,000( 54,000| 74,000, —
‘\H.Hmmm mit 4 Dreh- und 4 Bohr-
backen per Stick Mk, || 94.80 [107.10(129.90 180.— 226.50 | —
f Preis fur 1 Satz & 4 Backen Mk. | 28.—| 28, | 84.— | 42— | 58— | —

Preis far fertig aufgepasste Futter siehe bei Drehbank-Zubehorteilen
Seite 68/69 unter No. 171.




Der praktischste

Dreh - Stahlhalter ,,Victoria«

D. R. G. M. No. 335045.

Der aus einem Stiick bestehende, doppelseitige Stahlhalter
bietet trotz seiner Einfachheit die grossten Vorteile und iiber-
trifft simtliche bis jetzt in Handel befindliche Halter.

Auf der einen Seite wird der Stahl gerade und auf der
andern schridg eingespannt. Die Befestigung erfolgt wie bei
gewohnlichen Sticheln mit der Supportpratze.

Die Drehstiihle sind rund, im Halter mwmr\gﬁ so dass sie
auf jeden gewiinschten Schunitt eingestellt werden kénnen.

Die Stihle kénnen bis zum kleinsten Rest abgenutzt
werden, was besonders bei dem teuern Schnelldrehstahl eine
grosse Ersparniss bedeutet.

I ,____I

Preise und Grossen.

55

Grosse des Stahlhalters

Stirke des Stahlhalters
(vlerkanta s s S m)

8X8

12X12

Ganze Linge des Stahl-
halters = . . " 'mm

80

100

16X16

120

20X20 |

140

Stiarke der Stihle . mm

12

15

Lénge der Stahle unfertig

50

65

85

Gewichteineskompletten
Satzes Kilo

0,200

0,580

1,350

95

2,300

Preis eines Stahlhalters
mit 9 fertigen und 6 un-
fertigen Stdhlen aus
feinstemengl.Silberstahl
auf Holzuntersatz MKk.

10.—

12.50

15.65

18.75

Preis eines Stahlhalters
mit 9 fertigen und 6 un-
fertigen Stdhlen aus
bestem ,,Rapid“-Schnell-
drehstahl auf Holzunter-
SALZ i B8y

16.50

21.—

31.50

42.—

Preis eines Stahlhalters
mit 9 fertigen und 1 un-
fertigen Stahl aus bestem
»Rapid“-Schnelldrehstahl
auf Holzuntersatz Mk,

15.25

18.30

26.50

35.—

PreisdesHalters alleinMKk.

3.715

4.40

5—

6.25

Preis per Stahl ausSilber-
stahl fertig . M)

1.25

1.50

Preis perStahl aus Silber-
stahl unfertig Mk,

PreisperStahlaus,,Rapid*-
Sehnelldrehstahl,
ferhioiint iy e N

—.25

—.45

1.30

1.80

PreisperStahl aus, Rapid‘-
Schnelldrehstahl,
untertiod e Mich

—.30

—.60

3.30
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Preise der Einzelteile .von Prézisions-Drehbanken.
5
= = e = = = ;
i Fiir :mwamorou i Biinke Fiir Leitspindel-
» nRdder-Vorgelege®- Bl
- » nPatronen“-
No. 5 by o
Modellir s v -2 e :0: :UU: :UU\,NO: :m: :nu: :Q: * :I: :—\—\: :PHLNO: :g:
Spindelbohrung . 3 10mm | 15mm | 20 mm 15 mm | 20 mm _mEB‘ 20 mm 15mm | 20 mm | 20 mm
Spitzenhohe . . A0S, i iie0r o is0 11200 lso il ael iz oot 00 150 )
: - Mk. Mk. | Mk. Mk. Mk, | Mk. | Mk. Mk. -] Mk. | Mk.
1G Einfacher Spindelstock mit gehiirteter, durchbohrter Guss- *
stahlspindel und Lagern inkl. Zangenschliissel . . . . - 60.— | 85.— | 100.— | 100.— | 115, - — — — — —
Siehe Abbildung auf Bank ,,C** und ,DD* Seite 6, 11 u. 12
und » | wEY-Seite 22,
1GA Schliissel zum Anziehen der Spindelstock-Einsitze . allein y ol T = Sl2— OIS i3 3 R S e g S g
(Schlussel fiir Rider-Vorgelege Bank, DD weil verlingert) ) e i 2 L] ST Ll = = A
4 ,,
1GG Spindelstock mit Raderiibersetzung . . . . . . . . . . | — |185.—| — — —  [210.— [ 230.— — — —
Siehe Abbildung auf Bank ,DD" Seite 18 i
sl SR G o ,
1GI Spindelstock mit Federspann-Einrichtung No. 20a ﬂ 75.— [105.— | 130.— | 125.— | 152.— — — — — -
Siehe Abbildung Seite 38. e
1 GII Spindelstock mit neuer Gewindeschneid - Einrichtung mit j
1 Gewindesterhifind 6 Patronen: & % . . 25dl.8 & ) — |215.— | 240.— | 240.— | 275.— ks = L =1 =
Siehe Abbildung Seite 27.
1 GIII Einrichtung zum Gewindeschneiden mit 14 Stiick Wechsel- :
riidern und automatischem Plangang W Lasianida i of: 3 ] 80—/ == H, =i o 3 e P, o 2t
(Bei Drehbank ,,C ist Plangang nicht inbegriffen). n
Siehe Abbildung auf Bank ,C* Seite 7 b
und » DD, 16. e !
1K Gewindepatronen ex¢ra fiir Gewindeschneid - Spindelsticke i ‘
das Stiick } - 3.50 1 420 | 850 1 4.20 — — = — —
1E Gewindestern mit 6 Gewinden extra . . . . . . . . . @ tos Do s B o s S S IRORIT 5 W i g )
1M Reitstocle iy s aneieds Hnlinl) ARl A S e ey 25— 138.— | 38— | 40.— [/ 40.— | 40.— | 40.— = — —
1IN AuflagesfiiiHandstichelfs st S es il aie 10— 12 =10 — S5 ] 5 15.— | 15.— || 16.— | 15.— | 17.—
10 Mitnehmerscheibe »te oA e Sl bl i (Rl o e : SIS —op S50 et — S 50 W4l — B C A5 ORI A = S G gt
. |

W
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Preise des Einzelteile von Préazisions-Drehbéanken.
A Fiir ,,Einfache* Bénke Fiir Leitspindel-
» nRider-Vorgelege®- SR
N ,» s Patronen‘- - e
7 Modell . #C »DD* |, DD/20"} ,E“ nE* G »H¢ WwLLE | LL20¢ | M
Spindelbohrung . 10mm | 15mm | 20mm | 15mm | 20mm | 15mm | 20 mm 15mm | 20mm | 20mm
Spitzenhshe . IO S0 RAIRE 80/ T 208 i [ 20 Bl B0l Brz0 S R 100t e R0l N Tn0 e
Y Mk. | Mk. Mk. | Mk. | Mk, | Mk. | Mk. Mk Mk. | Mk.
P Spitzen fiir Spindelstécke (Spitz- oder Hohlkérner) das Stiick 1.560 | 225 [ 4d.— | 225008 4— | 295 4 — 225 | 4.— | 4.—
1PI 35 tote, mit Mitnehmerrolle f. feine Arbeiten ,, 5 3—| 88— | 83— | 8.—| — — — T = o=
NB. Zum Gebrauch derselben ist eine amerikaner Zange mit
70/10 mm Bohrung notig.
1Q A fiir Reitstock (Spitz- oder Hohlksrner) das Stiick ,H.wm 160 | 1.60 | 1.60 | 1.60 | 1.60 | 1.60 1.60 | 160 | 1.60
1QI Rohrspitze drehbar fiir Reitstock . . AR SR 480 | 650 | 6.50| 650 | 650 | 6.50 | 6.50 650 | 6.50 | 6.50
1QII | Bohrplatte 5 7 . : R e R T e IS o e R BN T | S
1 QIIT Bohrwinkel einfach ,, & Sl SRR N b Ml 260 | 825 | 325 | 325 | 825| 325 | 3825 325 | 825 | 325
1QIV | Bohrwinkel drehbar ,. 34 Wl et R g i I 480 | 650 | 650 | 650 | 650 | 650 | 6.50 650 | 6.50 | 6.50
1QV Halbspitze » ” B T A 3 A A o 9001152 2b 0251 a0 5 D05 958 BN OF 2:25 ||ER9.05 18008
1R Wange allein, auf 2 kleinen Fiissen, Linge 500 mm
Gewicht eca. 14 kg 20.— | 23.— | 23.— — — — — - — —
18 5 y»  auf 2 kleinen Fiissen, Linge 600 mm :
Gewicht ca. 16 kg OBE= MO el Foge Nzl EEILE e pall it e it L2
SIS o o auf 2 kleinen Fiissen, Linge 700 .EE
Gewicht ca. 18 kg DR tB ey A oy S e L Gt Sl A Sk
R 55 & auf 2 kleinen Fiissen, Liinge 700 mm #
mit tiberbriickter Kropfung, Gewicht ca. 23 kg 5(0) = [ — = - - — - — ==
(nur fiir Bank ,,C“ lieferbar)
1T 5 S auf 2 kleinen Fiissen, Linge 800 mm ;
Gewicht ca. 20 kg s 4250 | 4250 | — AE 24 ks L A B
1UI 5% »  auf 2 kleinen Fiissen, Linge 800 mm I
mit Giberbriickter Kropfung, Gewicht ca. 25 kg Busl 8250 | 8250 | — R == — — — —
L'V % 5 auf 2 kleinen Fliissen, Linge 900 mm
Gewicht ca. 26 kg & S £ o ¥ il il i e
1W 5 5 auf 2 kleinen Fiissen, Linge 1000 mm
Gewicht ca. 30 kg Gl 5750 S50 il g Sy L 2 <
1WI 5 i auf 2 kleinen Fiissen, Linge 1000 mm ¢
mit tberbriickter Kropfung, Gewicht ca. 36 kg 2L 97.50 | 97.50 | — ke o — — — —
1X Auflagestecker normal . . . . : e 2—| 2— | 2—| 8— | 8— | 38— | 38— 2.50 | 250 | 3.—
17 " extra breit R S & SN S 7 L oL 75 RO 71654 N S e — 825 | 825 | —
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Preise der Zubehorteile von Prazisions-Drehbénken.
- Fur zmm..smu.oﬁm: @ Biinke m‘ﬂw H\m;a@:ﬁwmw.
M qummm?z\owm&mmm Choh Binke
No s ‘pPatronen“- =
25 Modell B s | .DD* om0t LB | E | .G | JH" || St |,LLe0t] M
Spindelbohrung . . 10 mm | 15mm | 20 mm | 15mm| 20 mm| 15 mm| 20 mm|{ 15 mm| 20 mm| 20 mm
Spitzenhdhe o oL S0N 80/ 100 200, N 120 % A T2k, 1005, 11007 -, 115000,
Mk. | Mk. | Mk. | Mk. | Mk. | Mk. | Mk. Mk. | Mk. | Mk.
2 Einteilung am Spindelstock = 1 Kreis von 60 Teilen mit Index 1T sy G o S e gL 8— | 8— | 9—
2A Einteilung am Spindelstock = 10 Kreise mit Index . . . . . o5l E S e B ey o B e QO B O S ol | ey g e S R By e
(Tetlungen 360 204 168 150 132 96 78 54 35 24)
2AA| Grosse Teilscheibe Durchmesser 250 mm, mit 54 Teilkreisen
undielndeseiss i iarieg SN Vi Geoi gy S8 s R el GO e 1 e 0 P | R [ (IR e WORR s (B 1 5 )2 s (e s
Mit diesen Teilkreisen kénnen nachstehende Teilungen: ausgefithrt werden :
Teil- Teil- |
Kreise: Kreise : |
360 | 2. 3. 4. 5. 6. 8 9. 10. 12. 15. 156 | 2. 3. 4. 6. 12. 13. 26. 39. 52. 78.
18. 20. 24. 30. 36. 40. 45. 60. 154 | 2. 77. |
72. 90. 120. 180. 152 | 2. 4. 8. 19. 88.
300 | 2. 3. 4. 5. 6. 10. 12, 15, 20. 150 | 2.3.5. 6. Ho 15. mm 30. 50. 75. i
25. 30. 50. 60. 75. 100. 150. 148 | 2. 4. 37. i
220 | 2. 4. m 10. 11. 20. 40. 55. 110. 146 | 2. 73. i
200 | 2. 4. 5. 8. 10. 20. ww 50. 100. 144 | 2. 3. 4. 6. 8. 9.12. 16. 18. 24.
198 | 2. 3. m 9. 11. 18. 22. 33. 66. 99, 36. 48. 72.
196 | 2. 4. 7. 14. 28. 49. 98. 142 | 2. 71.
194 | 2. 97. 140 | 2. 4. 5. 7. 10. 14. 20. 28. 35. 70.
192 | 2.3, 4. 6. 8. 12. 16. 24, 32, 138 | 2. 3. 6. wo. 46. 69.
48. 64. 96, 136 | 2. 4. 8. 17. 34. 68.
190 | 2. 5. 10. 19. 38. 95. 134 | 2. 67.
188 | 2. 4. 47. 94, 132 | 2. 3, 4. 6. 11. 12. 22. 33, 44, 66.
186 | 2. 3. 6. 81. 62. 93. 130 | 2. 5. 10. 18. 26. 65.
184 | 2. 4. 8. 23. 46. 92, 128 | 2. 4. 8. 16. 32. 64.
182 | 2. 7. 13. 14. 26. 91. 126 | 2.8.6.7.9. 14. 18. 21. 42, 63.
180 | 2. 3. 4. 5. 6. 9. 10. 12. 15. 18. 124 | 2. 4. 31. 62
20. 30. 36. 45. 60. 90. 122 | 2. mH
178 | 2. 89. 120 | 2. 8 . 6. 8.10. 12. 15. 20.
1761 2. 4. 8. 11..16. 22. 44, 88, o4, wo. 40. 60,
174 | 2. 3. 6. 29. 55. 87. 118 | 2.°59.
172 | 2. 4. 43. 86. 116 | 2. 4. 29. 58.
170 | 2. 5. 10. 17. 34. 85. 114 | 2. 8. 6. 19. 38, 57.
168 | 2..3. 4. 6. 8. 12. 14. 21. 24, 28, 1127 2. 4. 7. °8 14,1628, 56,
42. 56. 84. 3107102055 105 11522855,
166 | 2. 83. 108 | 2. 3. 4. 6. 9. 12.18. 27. 36. 54.
164 | 2. 4. 41, 82, 106 | 2. 53.
1620 112.035 6791018, 27, 54, S, 104 | 2. 4.8, 18. 26. 52.
160 | 2. 4. 5. 8. 10. 16. 20. 32. 40. 80. 102 253 46017 /34551
158 | 2. 79. 101 | —
Abbildung auf Drehbank ,DD¥ Seite 13. ‘

NB. Diese Kreisteilungen in Verbindung mit No.12 und 10A dienen zum Fraisen von Reibal en,
Omé:arco:wmﬂ:. Trieben, Réddern etc. Jede weitere Kreisteilung kostet per Loch
1 Pfg. mehr.

* Bei Drehbank ,C“ wird an Stelle der 10 Teilkreise eine
komplette Teilscheibe mit 21 Teilkreisen geliefert.
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Preise der Zubehorteile von Prézisions-Drehbénken.
% & Fiir ,Einfache“ Biinke P s
Kk Mmem?A\onm&omma. _ Hoe Hm..im?bm&.
d Riinke
» pPatronen“- 3
e, Modell : oC4 | pD* |, DDodl GEC TNE T e T a1 D [ ] e
Spindelbohrung . 10mm | 15mm| 20mm | 15mm| 20mm | 15mm | 20 mm 15mm | 20 mm | 20 mm
Spitzenhohe 0P IS8 0SS HESINB0SN D0 enlniz0sy k120 W20 Y | 100 , 1100 , [150 ,
Mk. Mk, Mk, Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. |* Mk.
3 Decken-Vorgelege fiir Motorenbetrieb mit Ringschmierlager,
komplettizum A nschrauben ot . B Ee St s gl R i 40.— |1 40.— | 40.—| 45.— | 45.— | 45— | 45— = — —
ss. Abbildung Seite 39
3A Decken-Vorgelege fiir Motorenbetrieb mit Ringschmierlager,
komplett zum Anschrauben, wie No. 3, aber mit extra
grossem Schnurlauf fiir raschen Gang. Notig zum Antrieb i 4
von Schleif- und Fraiseapparaten . . . . . . . . 46.—| 45—| 45.—| 50.—| 50.— | 50.—| 50.—|| — — —
ss. Abbildung Seite 39
3B Decken-Vorgelege wie No. 3, auch fiir Links- und Rechts- ¢ A
gangieinperichtet i s b iaca iy v i ST | IR — ['90.—| 50.—| '55.—| 55.—'|' 55.— | 55, 55.— | B5.—| 60.—
4 Werktisch auf kriiftigem Eisengestell, mit starker Tischplatte
mit Schublade, welche fiir Drehbank-Zubehérteile ein-
gerichtet ist, mit Treteinrichtung, mit Schwungrad, Riemen
und Verhindungsschloss ete., komplett zum Arbeiten . . 140.— | 150.— | 150.— | 165.— [ 165.— | 165.— | 165.— || 165.— | 165.— | —
Modell ,C¢ ,DD* und ,DD/20%, Gewicht ca. 125 kg
Modell ,EY, ,F*, ,G“ ,H* und ,LL¥ Gewicht ca.165 kg
ss. Abbildung bei Drehbénken
4A Werktisch auf kriiftigem Eisengestell, mit starker Tischplatte
mit Schublade, eingerichtet fiir Drehbank-Zubehorteile i
chpeilireteinrichbunc i = iieie iR G SR R 85.—| 95.—! 95.—|105.—105.— | 105.— | 110.— || 110.— | 110.— | —
Modell ,C“, ,DD“ und ,DD/20%, Gewicht ca. 100 kg
Modellss iEE A B G i EIS e fnn di s TN 6oy chh
ca. 150 kg
4B 2 Stiick Eisenfiisse zum Selbstanfertigen von Werktischen.
Die Fiisse nur gebohrt, mit Verbindungsstange und 4 It
Spitzschratiben . whlit il LEEE siviah | Al e ts Sl AR 6052166, 66 = 76 =1 (575 — (il 75 Sl trs i e s e e
Gewichtv.2Fissenf.Tische,C*,, DD, , DD/20“u.,LL“ca.65kg
» SN ” ” ” Gmﬁu vum‘._u :Q‘X u. -lequ ca. mM!v Wm
4C Schwungrad, gedreht, fiir Tische ,C¥, »DDE nnd, S DDI20
ca. 560 mm Durchmesser, Gewicht ca. 28 kg . . . . . 40.—| 40.—| 40.—| 60.—| 60.— | 60.—| 60.— Il 60.—~| 60— | —
Fur gréssere Binke, Gewicht ca. 50 kg ;
4D Exzenterwelle | .(f. Tische ,C* und ,DD¥ Gew. ca. 14 kg Lo h e b b s lops el sl s
(Krummachse) |
4E Tritt mit Haken )N (fiir grossere Biinke, Gewicht ca. 25 kg Stom s RSSO g T Y o B 8 o S [ o el o vl eI
et 2 Kleine Fiisse zum Befestigen der Drehbankwangen auf
Werldisehane, , 00 4 o ae m e st Ve Tl 0 (Rl sl o e e ot oo G il i) S
5 Achtschraubenfutter mit Schliissel . . 9— | 10——12 309 | jetsiaqol Nigdiol ol | 497
6 Zweibackenfutter mit Schlissel . . . . . . . . 18.— | Age—iqbr= Tt g5t L | 15l 32 15ue-fu 15—
6A s ¢ Pl R T e K T It Ve e R R (BT I e (O
NB. Mit Zweibackenfutter No. 6 kénnen Stiicke exzentrisch, mit Zwei-
backenfutter No. 6a nur zentrisch eingespannt werden.
ss. Abbildung Seite 51 unter ,Zweibacken-Bohrfutter®.
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No.

Modell .
Spindelbohrung .
Spitzenhdhe il Sl R

Fiir ,,Einfache*
,Rider -Vorgelege‘“-
»Patronen-

”
2]

Biinke

7

i

Fur

Leitspindel-

Binke

1

TA

SAA

9A
10

10A

10AA

10AT

10AII

101
108

Kreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konisch-Drehen . . .
Kreuzsupport zum Lang-, Plan- und Konisch-Drehen . . .
mit 2 Hebelbewegungen eingerichtet, zum rationellen Be-
arbeiten von Massenartikel, insbesondere aus Messing oder
anderen weichen Metallen, sehr geeignet.
Die Gewindespindeln werden herausgenommen,
ss. Abildung von Support ,C* Seite 7
Abstechsupport fiir 2 Stichel eingerichtet. . . . . . .
zum Bearbeiten von Massen-Artikel.
ss. Abbildung Seite 40.
Drehstichel fir den Kreuzsupport, 1 Satz = 6 Stiick . . .
Drehstichel fiir den Kreuzsupport mit Halter . . . . . .
1 Satz = 9 fertige und 6 unfertige Stihle
Drehstichel fiir den Wamswmcméwoﬁ mit Halter, aus Rapid-Stahl
1 Satz — 9 fertige und 1 unfertigen Stahl.
ss. Abbildung und nihere Ausfithrungen Seite 54/55
Hand:-Drehstichel 1Stz 1= 6 Stitckal@ i S i
Holz-Drehstichel, 1 , =6 B ol A

Hohensupport neuester —Ao..m::_n_o: b e :
NB. Wird auf dem Kreuzsupport befestigt und ist ein prakisches <<m1mm=m
zum Fraisen kleinerer Artikel. Ersetzt eine kleine Fraismaschine.
ss. Abbildung Seite 40.

Hohensupport mit drehbarem Spindelstock mit durch-

bohrter gehiirteter Spindel und eingerichtet fiir den Ge-
brauch der amerikaner Zangen No.18a . . . .

NB. Wirdauf dem Kreuzsupportbefestigtund ist ein sehr praktischer C:_<m2m_.
Apparnt zum Fraisen, Schleifen, Bohren etc. Fiir Fussbetrieb ist hierzu
Tischvorgelege No. E fiir X_,m:cmﬁ:m_u -Vorgelege No. 3a notig.

ss. Abbildung mm;m 41.
Hohensupport mit Fraisetisch . . . . . . . . . . . .

Beim Bearbeiten grosser Stiicke auf diesem Hohensupport sind die
Erhohungsuntersitze No. 40 n6tig. Nach Unterlegung von 20 mm dicken
Brettchen unter den Fiisschen der Drehbankwange kann man den
Support bequem regulieren.

ss. Abbildung m@;m 42.

Hohensupport Universal mit drehbarem Spindelstock . . -
mit Vorsatz-Winkel, mit Schraubstock, mit s_uwﬁ Zum
Aufspannen und 2 mvmzuwgﬁxmb

ss. Abbildung Seite 41.

Winkel zu No. 10A mit 2 Bolzen und 2 Pratzen . .
an Stelle des drehbaren Spindelstocks wird der dﬁdwﬁ
befestigt.

ss. Abbildung Seite 41 bei 10al.
Parallel-Schraubenstock, Backenbreite 55 mm .
Passend auf Hohensupporte. ss. Abbildung Seite 42.

Einrichtung fiir den Gebrauch der amerikaner N»:Wm: No. 19

mit 1 Teilscheibe und Index ( . . . . 4
Passt auf Hohensupport No. 10. ss. Abbildung mm;m »m

:UU:
15 mm
80100

»DD/20
20 mm
SOR T,

T
e

15 mm
120055

3
20 mm
120

:O:
15 mm
120 ,,

20 mm

:—lr:
15 mm
10086

»LL/20%
20 mm
10085,

JMe
20 mm
150 ,,

6.—
12.—
50.—

80.—

100.—

12.—

15.—
24.—

MEk.

60.—
90.—

50.—

126.—

115.—

15—
24—

Mk.

60.—
90.—

80.—

12.50

18.30

6.—
15.—
50.—

95.—

126.—

15.—

Mk.
80.—

100.—

8.—
15.75

26.50

8.—
15.—
50.—

180.—

Mk.
80.—

100.—

8.—
15.75

26.50

15.—
50.—

95.—

180.—

Mk.
80.—

100.—

8.—
15.75

26.50

8.—
15.—
50.—

95.—

180 —

100.—

8.—
15.75

26.50

S
15.—
50.—

95.—

180.—

15.—
35—

15.—

40.—

Mk.

8.—
15.75

26.50

8=
15.—
50.—

115.—

Mk.

95.—

115 —

15.—

15.—
40.—

Mk.

10.—
18.75

10.—

15—
50.—

15.—
40.—
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Modell 3
Spindelbohrung .
Spitzenhohe T DRSS

Y Han

,Einfache®
,Rider-Vorgelege“-
,Patronen“-

Biinke

»

»

Fiir Leitspindel-

Binke

cu
10 mm
f0A

»DD/20%
20 mm
80 .

JE®
15 mm
120 %,

JEY
20 mm
1200,

, G
15 mm
1205455

JH
20 mm
120180

JLLY
15 mm
100

»LL/20
20 mm
100

M
20 mm
150Ky

13

131

13A
13al

13B

14

141
14 A
14B
14C
14D
15

15 A

16

Fraiseapparat mit Rédderiibersetzung mit durchbohrter, ge-
harteter Spindel und eingerichtet fiir den Gebrauch der
amenikanerZangeniGrossers i S S I I S

NB. Wird auf den Kreuzsupport gespannt und dient zum Fraisen von Ridern,
Trieben, Reibahlen etc. Fiir Fussbetrieb ist hierzu Tischvorgelege No. 14,
fiir Kraftbetrieb Vorgelege No. 3a nétig.

ss. Abbildung Seite 43.

Schleif- und Bohrapparat mit Einsatz und Schleifscheibe,
kleines Modell, mit Spindel mit 8 mm Bohrung und ein-

mmiorﬁmwaamad@ogﬁ:ormmwxamH.MWwde.qumauQ;.amwmw
ss. Abbildung Seite 44.

Schleif- und Bohrapparat mit Einsatz :anw\moamxmoromwof
grosseres Modell, mit Spindel mit 10 mm Bohrung und ein-
gerichtet fiir den Gebrauch der amerikaner Zangen Grosse 4

NB. No. 13 und 131 werden auf dem Kreuzsupport befestigt und dienen zum
Schleifen von harten Gegenstinden, zum Ausschleifen von Léchern: in
harten Spindeln etc. etc. Als Bohrapparate sind sie nur mit amerikaner
Zangen zu gebrauchen. Fiir Fussbetrieb ist hierzu Tischvorgelege No. 14,
fiir Kraftbetrieb Vorgelege No. 3a notig.

ss. Abbildung Seite 44.

Amerikaner Zangen, Grosse 3, Bohrungen von 4 bis 72/10 mm
Rassendiin’ Not 10,12, 513 und 2010 SR SIS Sl idas ! Stiick.

Amerikaner Zangen, Grosse 4, Bohrungen von 4 bis 80/10 mm,
Passend inNos QIR WA Ll e i A i S e s S A s St
Schmirgelscheibchen mit 8 bis 10 mm Durchmesser auf
einem Stift befestigt zum Ausschleifen von Lochern. Wird

in amerikaner Zangen gespannt und kann auf No. 13
verwandtswerdend il SAE I RPN I ] g o S il ok

Fischvorgelegey iDL el S8 s R s BRatvs i)
NB. Bei Fussbetrieb ist das Tischvorgelege notig zum Antrieb von Hohen-
support No. 10a und 10al sowie von Fraise- und Schleifapparaten No. 12,
13 und 131. Befestigt wird dasselbe auf dem Werktisch selbst, besser
noch an der Wand oder Decke. Der Riemen geht vom Schwungrad
aufs Vorgelege, von da wird der Apparat angetrieben,
Ist auch als Zwischenvorgelege verwendbar.

Zwischenvorgelege mit 2 Friktionsrollen . . . . . . . .
Lederschnur, rund, ca. 9 mm dick . . . . . . per Meter

9 5 o OB 5 ST N Rl S %

» N » ” % » ” 7 * ° 2 i 4 ”» ”
Verbindungs-Schlésschen zu 14A, B und ¢ . . , Paar
Universal-Planscheibe mit 4 Stufenklammern . . . . . .

» » »” %, 2 o
Extra ss und nur zu verwenden bei gekropften Wangen
EY »FY ,GY ,HY, LLC und M
Universal-Planscheibe mit 8 Hunden und Zentrierstift . .

NB. No. 16 dient speziell zum Einspannen von Scheiben, Platten und Ridern
fiir Uhrmacher:

Mk.

45—

24.—

24—

1.20

1.20
25.—

st
2,50
1.50
1.10
—.80
Ay

40.—

Mk.

24—

1.20

15.—
2.50
1.50
1.10

Mk.

24—

40.—

1.20

1.40

15.—

45—
60.—

Mk.

40.—

1.20

1.40

24—

40.—

1.20

1.40

1.20

25.—

15.—

45.—
60.—

Mk.

65.—

40—

1.20
25—

15—

Mk.

24—

1.20

1.20
25.—

15.—

45.—
60.—

40.—

Mk.

45.—

1.20
25.—

50.—
65.—

Mk,

65.—

24, —

40.—

1.20

1.40

1.20
25.—

15.—
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Preise d inzelteile 2oic z
er Einzelte von Prézisions-Drehbénken.
Fiir ,,Einfache" Biinke S
T ,’,Rﬁder-Vorgelege”- 2 Fur Il'a?t?pmdd'
No. e ) inke
ModeH 0, oo 3t M e o 22 2 Ll
EnR e SR f e oops e R G e e T B M
Lme R e b . 0mm|15mm | 20mm 15mm‘ 20mm | 15mm| 20mm || 15mm| 20 mm | 20 mm
— Jo ulte0 T P80l (o0, laool a0l izot ] |Elooli | ro0” i 1500
17 Universal- Dreh - und Bohrfutter mit 2 Satz 4 3 Stiick Mk | Mk | Mk | Mk | Mk [ Mk | Mk || Mk | Mk | Mk
Spanbacken. nach aussen und innen stets zentrisch 8 ‘ -
spannend, mit S(’helbf‘ autgepasst auf die Drehb.mkspmdel 3 ‘
Durchmesser ¢ AO mm = ca. 2% Zoll 5 |
3 3 et VEs Rl Eedlie: 0 Chowe 7 i —~ == =
i 2 4 RS S5 A A1 s
o 137, = i 50.— | 50.—
171 Universal-Dreh- und Bohrfutter mlt 2 Satz a 4 Stiick =0 60.-— i = i e
Spannbacken, Durchmesser 84 mm i o s . 18 " A i o
& 110 = — |48, - — = AR R g
L 1 i RS R 1 — [ 83.— | B8.— | B3.— | 58.— G n e RS R G R
ss. auch Abbildung atc. Seite 52 und 53, = o 62.— | 68.— 68, — = 24 68.—
17A Bohrfutter, zentrisch spannend in den Reitstock passend, |
zum Halten von Bohrern und sonstlgen W'elkzeugen bis A
7 mm stark . G Bl ey S Y,
ss. Abbildung Seite 51. 18— 22, — 29,
18 Scheibez. Auflackenu.sonstlgenZwecken Durchm. ca. 160 mm Y o
ig% ) » ”» ” ”» » ” » 198 » %5_0 9.: 1(1):
19 Amerikaner Zangen, 1 Satz vom 24 Sthek .7u) L i(z(‘_o (7'.50 7.50
194 » e e 3540 g6 96, =
19B 5 Iy Sttick fanilip fe e 2 Suate vt a s 0 e G
Siehe Abbudung Seite 50. 1.40 4.— A
19C Einsdtze aus Stahl, nur eingepasst in die Drehbankspindel,
zZum Selbstanfertig‘en von amerikaner Zangen etc.,
je nach Grosse Mk 1.— bis Mk. 6.—.
20 Universal-Zange (amerik.) mit 20 kleinen Messing-Einsiitzen
zum Einspannen von kleinen Bohrern, Schrauben ete. . %
201 Werkzeug zum Gebrauch von amerik. Zangen No. 13A ‘,4:0 ?10 &s0 | #10 %10 | G0
Passt auf alle Arten von Drehbi und b = b= L 5.— 5.—
ss. Abbildung Seite 47.
20 A Federspann - Emrichtung zum Befestigen an einfachen
Spindelstocken ,,C%, | DD* und ,E¢ Jetide g T % 5 £ o ;
ss. Abbildung Seife 33 auf Spindelstock No. 1gI. 15.— | 20.— | 30.— | 25.— | 30.— — — = i o b
21 Stufenfutter, 1 Satz von 5 Stiick mit Spmdelautsatz, zum A ‘
Einspannen von Scheiben ete. von 6 bis 42 mm . . Lo
21 A Stufenfutter aus Stahl, 1 Satz von 5 Stiick mit Spmdelaut- v e £ . AT i 5 o 5 &
satz, zum Einspannen von Scheiben ete. von 10 bis 65 mm. 45 5 5 53 e % i s -
21B Stufenfutter, einzeln : 2 . .per Stiick w5, e Stvmer (R S0 e SHER DR R S b
2l Spindelaufsatz, extra } i bldun it } s 4 ;Z'(,: i"'o 19'7 8.50 1(_)‘* 8.50 | 10.— ] 850 | 10.— 1(').~
22 Stufenfutter, ohne eingedrehte Stufen, nur eingepasst und s G, 4— ’ ol s 4ol Dl o b
aufgesigt . ‘ i
g S ¢—| 7—| 880 | 7.—| 880| 7.— | ssofl 7| ss0| sso
e r rati : (5 : i : ; ?
JEESE e onellle Massenfabrikation gibt es keine besseren Spannfutter als
e A.rr;erl}fa.mer sz‘cghen und Stufenfutter. :
1es n sin 2
S DisiZioch, Prawiseher, einfacher und dauerhafter
als jedes andere Spannfutter |
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Preise der Zubehérteile von Prézisions-Drehbénken.
Fir , Einfache -Biinke et AMG R
i ,,Rﬁder»VoygeIege“ B B Ié?g?gndel'
5 s Patronen® £
Ho, Model BB, lRame || HC¢ 4DD¢ |, DD/20%| E¢ WE DG HH yLL | LL[20" | M«
Spindelbohrung . . . . . . 10mm | 15mm | 20mm | 15mm| 20mm | 15mm | 20 mm || 15 mm | 20 mm | 20 mm
Spitzenhohe NGRS ONT . 0 ., 18, [8 , (12, (120, 120 , 112 , |l100 , (100 , 150 ,
Mk. Mk. Mk, Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. Mk.
22 A Universal- Stufenfutter, Neu! fux Ringe und Schuben ete. . 30.—-82:50~(-84.— | 82.50 | 34.— | 82.50 | 84:— | 82.50 ["84.— | 84, —
Wird mit dem Z
NB. Réder, Schelben tc. von 4 bis 52 mum Durchmesser sowie Uhrgehause.
Reifen, Ringe etc. von 35 bis 62 mm konnen damit im Moment prézis
zentrisch laufend eingespannt werden; sehr empfehlenswert fir Uhr-
macherei und Optik. ~ ss. Abbildung Seite 48.
22 B Universal-Ringfutter, wie No. 22A aber mit Backen mit |
entgegengesetzten Stufen und speziell konstruiert zum
Einspannen von Ringen ete. von 9 bis 63 mm und G
Scheiben ete. von 4 bis 23 mm . P B s SR 30.— | 82:50"84.— | 8250 | 34.— | 32,50 | 34.— || 32.50
ss_Abbildung Seite d8.
22 BI Universal-Ring- und Stufenfutter, stets priizis zentrisch
spannend, grosses Modell, Durchm. 100 mm, mit 2 Satz
a6 Backen, zZum Einspannen von Scheiben von 10 bis i % 2
95 mm und Ringen von 10 bis 100 mm . DA - S 52.— | 54.50 | 56.— | 54.50 | 56.— | 54.50 | 56.— [I 54.50 | 56.— | 56.—
ss. Abbildung und nihere Beschreibung Seite 49.
22C Universal-Dreh- und Bohrfutter, Neu! mit umdlehb'lren
Spannbacken . 4 ‘ 25.— | 27:50~ 29— | 27.60| 29.— | 27.50 | 29.— || 27.60 | 29.— | 29.—
ss. Abbildung und nihere Beschreibung Seite 4S. :
22D Universal-Dreh- und Bohrfutter, ganz aus Stahl, Durchmesser
ca. oO mm mit 2 Satz Bdeken ” 32.— | 3450 | 36.— | 34.50 | 36.— | 34.50 | 86.— || 34.50 | 836.— | 36.—
. Abbildung und nihere Beschreibung Seite 48. 5 s 9 %
23 Einsatz fur Schmirgelscheiben, passt in die Spindel . . 3.— | 450 | 550 | 450 | 550 | 450 | 550 450 | 550 | 5.50
Abbildung Seite 46.
23 A Schmlrgelschelbe,gDurchmessel 120 mm 350 | 350 | 850 | 8.50 | 3.50 | 3.0 | 350 [| 850 | 350 | 850
23 B 7 . 100 ., ate s B s e e AR | e s 2
93¢ 1) ’ 7o Loy Wiae aimsiliniaspl 15| 1i7s | s leaizs g5t T
23D i v ESi T e S ST o SR R e G e T
24 Einsatz fir Fraisen und Zirkularsigen 8.— | 450 | 550 | 450 | 550 | 450 | 5.50 450 | 550 | 550
ss. Abbildung Seite 46.
25 Fraisen, 1 Satz von 6 Stiick assortiert 10.— | 10.— | 10.— | 10,— | 10.— | 10.— | 10.— | 10.— | 10.— | 10.—
25A 2 T e g 20.— | 20— | 20.— | 20.— | 20.— | 20— | 20.— |f 20.— | 20.— | 20.—
26 Zirkularsigen, 1 Satz von 6 Stiick assortiert 5— | b—| B— | B— | 5— | 5— | 5— 5— | 5— | 5.—
ss. auch Zirkularsigen Seite. 46. 1
27 Einsatz mit Stirnfraise 4.50 | 6.50 | 750 | 6.50 | 7.50 | 6.50 | 7.50 6.50 | 7.50 | 7.50
ss. Abbildung Seite 46.
28 o mit Dreizack zum Holzdrehen . 3.— 550 | 650 | 5.50 | 6.50 5.50 | 6.50 5.50 | 6.50 | 6.50
ss. Abbildung Seite 46.
29 S mit konischem Holzgewinde zum Aufschrauben von
Holzfuttern, Filz- und Polierscheiben 38— | 550 | 650 | 550 | 650 | 550 | 650 550 | 6.50 | 6.50
30 Einsdtze mit konischem Loch, zum Emstecken von 7apfen-
fraisen, kleinen Bohrern, feinen Spitzen ete. . das Paar 850 | 650 | 7.50 | 6.50 | 7.50 | 6.50 | 7.50 650 | 7.50 | 750
Notig zu No. 30A, B und C.
301 Einsatz wmit konischem Loch, zum Verwenden und Nach-
schleifen der Reitstockspitzen im Spiudelstock mit
20 mm Bohrung — — — — 4.— — 4.— — 4.— 4,—
30 A Zapfenfraisen mit Bohmng 04 bisi 4,0 mm 1 8atzvon 20 Stiick 10.70 | 10.70 | 10.70 | 10.70 | 10.70 | 10.70 | 10.70 || 10.70 | 10.70 | 10.70
30B Flachsenker(Kanonenbohr ) v.0,4 bis4,0mm,1 , , 20 ,, 940 | 940 | 940 | 940 | 940 | 940 | 940 || 9.40 | 9.40 | 940
30C Feine Spitzen und Hohlkdrner 1 Satz von 6 Stilek . « 38— | 83— 8—| 8—| 3.—| 8—| 38— 3.— 38— | 3.—
NB. Bei Gebrauch von No.30A, B und C sind die Einsitze No. 30 notig.
30D Einsdtze zum Aufspannen von Riider ochne Wellen
1 Satz von 3 Stick . 12— — = o o e = = S =
(Nur fiir C Tieferbar.)
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Preise der Zubehorteile von Prézisions-Drehbénken.
‘Fur ,Einfache* Biinke R
o :R&der-Vorgelege“- 5 10k Le;sg)emdeb
L « nPatronen®- o P30 e il
Bhi Modells=agoli s 8 e ,DD* | ,DD/20¢| E“ SED TGl st LS00 SR
Spindelbohrung . . . . . . . i 10mm | 15mm| 20mm | 15mm| 20mm | 15mm| 20mm || 15mm| 20 mm | 20 mm
Spitzennohe L T ) o i SU 70! R D) G O e T e e 8 | B B B s S
Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. Mk. Mk.
81 Liinette mit Holzbacken zum Drehen langer Wellen s — 11— | 11.—| 18.—| 138.—| 18.—| 18.— = —
3LA o (Zentrierbrille) mit 6 auswechselbaren Stahlbiichsen — 25.—| 25.—| 27.—| 27.—| 27.— | 27.— i = =
31B & zum Aufklappen mit 3 verstellbaren Backen 18.—| 22— 22.—| 25.—| 25.— | 25.—| 25— = e -
ss. Abbildung Seite 45
32 Sédgetischchen, passt in die Auflage . o 38— | 450 450| 5—| 5—| 5—[ 5. 55 5.—
321 o mit Anschlag, passt in die Auﬂage 11— 12.—| 12 15— | 15.—| 15.—| 15.— || 15. 15— | 15.—
32A Sagevorrichtung fiir Metall- und Holzbearbeitung, mit seitlich g
und nach der Hohe verstellbarem Anschlag — 28.—| 28.—| 82.—| 82.—| 82.—| 32.— = = —
33 Feilenauflage mit 2 Rollen, passt in die Auflage . &g 9 =S 0 B 0= B R 1 = e e R
NB. No. 33 dient zum genauen Anfeilen von Vierecken, Sechsecken, i
Zapfen etc.
33A Feilenauflage mit 1 Rolle . ; . TR Gl 250 S.— 3.— 3.50| 3.50 3.50| 3.50 3.50 3.50 3.50
34 Bohreinrichtung mit Hebel auf extra Reitstock, dle Pmole
durchbohrt und eingerichtet fiir den Gebrauch der
amerikaner Zangen No. 19 . . S e P 27.—| 83.—| 88— | 40— | 45.—| 40.—| 45— || 40.—| 45.—| BO.—
' ss. Abbildung Scite 45 s P )
35 Spiralbohrer, assortiert auf Holzuntersatz
1 Satz = 54 Stiick von 0,35 mm bis 3 mm 7.50. 7.50| _7.50-
35 A % assortiert auf Holzuntersatz .
Satz = 42 Stiick von 3,10 mm bis 6,50 mm 12.50 +-12:56-~12.50
35 B % assortiert auf Holzuntersatz i
1 Satz = 42 Stiick von 6,60 mm bis 10 mm 25, — |25, =25, —
36 Drehherze, 1 Satz von 8 Stiick, assortiert 5.— a5 T
36 A 5 1 ol G S
37 Gewmdebohrer, 2 Stiick mit Zan"eng”wmde 3—| 8.—| 7.—
37TA Gewindeschneideisen zu No. 37 3 o 6l g L
NB. No. 37 und 37A dienen zum Sleshnfcrugen o i T o et
Spindelstock.
37B Schneideisenhalter, nstig zu No. 37A . . . A 4—1 5501 7| 550 5.50 5.50
38 Gewindebohrer, 1 Stiick fiir das Spmdelgewmde p.nssend 8—~| 4—| B—| 4-— g qets
38A ,» verstellbar, 1 Stiick fiir das Spindelgewinde passend =N S 9 R =g e g 8—
39 Gewindestédhle fiir das Spindelgewinde, dusserer und innerer 83—| 4—| H5—| 4—| BH—| 4—| 5— 4—1" 5—| B—
40 Untersdtze zur Erhéhung von Spindelstock, Reitstock und |
Support, 1 Satz von 3 Stiick (bei Bank ,C* 5 Stiick) . . 26. s (18— o o o e o) — — —
Erhshen bei Drehbiinken "Cf“ DD u. DD/20“ um 30 mm
» » » »EY B ,G“ u. ,HY 45 -,
41 Randrier-Rader, 1 Satz von 6 Stiick . 4.— 4—| 4—| 4—| 4—| 4—| 4— 4—| 4—| 4—
41A AR sl R el e SRR S | e ) S
41B Randner RaderHalter, 1 Stiick, notig zu No. 41 und 41 A 120N ORI 0 | SRS 1E20 R 20N BSIRO (1| B0 1.20| '1.20| 1.20
ss. Abbildung Seite 45 |

T

Il
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Universal-Fraisemaschine ,,DD* No. C.

s natiirlicher Grosse. Gewieht ca. 100 kg.

No. € Maschine wie vorstehende Abbildung mit Spindelstock mit Riider-
tibersetzung, mit Parallel-Schraubstoek, mit Selbstgang und auto-
matischer Auslosung, mit 2 Fraisespindeln, 4 Spannklauen und

a1 Sf’ﬁck amerikaner Zange st aliant Sa RIS R M e S 630

Weitere Zubehorteile zu Fraisemaschinen Modell ,.C%, D% und ,,E“:'

No.

1 Decken-Vorgelege, Motorenbetrieb, komplett . . . . Mk.

2 Parallel-Schraubstock, Backenbreite 70 mm, Spannweite
o9immys Gewichbsoa 28 kool le SIEU S S0 SR

3 Amerjkaner Zangen von 1 bis 13 mm Bohrung das Stiick

“1oEraisespindeln:iwiat St it h s treiiad s e

5 Spannklauen . . . .

Sy o NIRRT S
" 6 Universal-Spannfutter, diam. 8 mm mit 2 Satz Backen

6a Zweibackenfutter, Spannweite bis 18 mm . . . . .
7 Teilapparat mit 2 Teilscheiben, ss. Abbildung und
Beschreibung Seite 77

' 8 Untersatz zur Erhohung des Spindelstockes (erhsht

Lot BV e R R e il DA S GRS e T
9 Winkel fiir diese Maschine, damit der Spindelstock auch
vertikal eingestellt werden kann, mit Rollen fiir Riemen

Dimensionen-Angaben ete. ss. Seite 75.
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Ca. 's natiirlicher Grosse. Gewicht ca.110 kg.

No. D Maschine wie vorstehende Abbildung, mit Spindelstock mit Rider-
itbersetzung, mit Parallel-Schraubstock, mit Selbstgang und auto-
matischer Ausldsung, mit 2 Fraisespindeln, 4 Spannklauen und 1 Stiick
amerikaner Zange, mit Teilapparat mit 2 Teilscheiben . Mk, <+

ss. Beschreibung ete. Seite 77.
Zubehorteile ss. Seite 74.

Dimensionen-Angaben etec.:

Arbeitsfliche des Tisches. . .. . . . . . . . . . . 850X 0mm
T ingsheweating ol bV mnin ol PR e S e e N oG 0) s
QuieEbew eohmE i 127 (et 2R Gl NGRS G s 190 i
Vertikalbewegung 170

Grosste Entfernung v. Mitte Arbeitsspindelbis Oberfliiche-Tisech 150
» - ) » " e »
bei Benutzung des Erhbhungsuut‘ersatzes No. 8.
BolirungiderpSpindelioh sl S bt Citimai b A i B LS5 1
Gevvichtrivarpaoktilasies e i G ilie © ) S b i i Wea iR 1508 Tg ¢




ca. s natiirlicher Grosse. Gewicht ca. 110 kg.

No. E Maschine wie vorstehende Abbildung, mit Spindelstock
mit Réderibersetzung, mit Parallel-Schraubstock, mit
Selbstgang und automatischer Auslésung, mit 2 Fraise-
spindeln, 4 Spannklauen und 1 Stiick amerikaner Zange.
Dazu ein Winkel, mit welchem ter Spindelstock auch
vertikal eingestellt werden kann. Man besitzt dadurch
eine praktische Horizontal- und Vertikal-Fraisemaschine.

MEk. 700.—

Zubehorteile ss. Seite 74.

Dimensionen-Angaben ete. ss. Seite 75.
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Teilapparat mit Reitstock

und mit Unterstiitzung.

Zum Fraisen von Ridern und Trieben,

s s ,»  Vierkant, Sechskant etc. Gewindebohrer, Reibahlen ete.
# und zum Zahnen von Fraisen ete.

auf einfachen Fraisemaschinen, mit diesem Apparat hat man vollkommen
Ersatz fiir eine Universal-Fraisemaschine.

Der Spindelstock (Teilkopf) hat durchbohrte Spindel und ist ein-
gerichtet fiir den Gebrauch von amerikaner Zangen, wie unsere simtlichen

Drehbiinke.

Die Spindel hat Aussengewinde zum Aufschrauben von Spann-
futtern. Der Spindelkérper innen ist mit einem Schlitz versehen, so dass
die Spindel zum Fraisen von konischen Trieben etc., bis zu 50 Grad
schrig, eingestellt werden kann.

Die Teilscheiben haben Dreikant-Einfraisungen. Der Stift, .genau
in diese Einfraisungen passend, ist mit Spiralfeder verseben, so dass bei
Bedienung des Apparates selbst von ungeiibtesten Leuten Fehler nicht
vorkommen konnen.

Teilscheiben mit jedergewiinschten Teilung konnen mitgeliefert werden.

Der Reitstock ist ausgefiihrt wie gewdshnliche Drehbankreitstocke
mit verstellbarer und feststellbarer Pinole.

Die Unterstiitzung ist nach der Hohe verstellbar und dient zum
Bearbeiten langer Wellen.

Mitgeliefert wird: Teilkopf, Reitstock, Unterstiitzung, 2 Teilscheiben
mit 60er und 126er Teilung, 1 Spitze mit Mitnehmer in den Teilkopf
passend, 1 Spitze in den Reitstock passend, 1 amerikaner Zange.

Modell I, Spitzenhthe 90 mm . . . . . . . . Preis Mk 1#?7;0‘7
Teilscheiben per Stiick je nach Anzahl der Teilungen, Preis Mk. 6.— bis 10.—

Amerikaner Zangen 1 bis 13 mm Bohrung . . . 1 p- Stek. Mk. 350
Universal-Dreh- und Bohrfutter mit 2 Satz Backen, Durchmesser 84 mm,
Preis Mk. 36.—

Einsiitze nur eingepasst im Teilkopf zum Selbstanfertigen
von Aufspanndornen, je nach Grosse Preis Mk. 2.50 bis 5.—
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Vertical-Bohr- und Fraisemaschine
Modell ,,A%.

ca. ' natiirlicher Grosse.

Scheibendurchmesser 120 mm
Ausladung 100
Spitzenhshe 80

»

)

Noti L

Gewicht ca. 20 kg.

Dieses Maschinchen, mit Kreuzsupport und drehbarer Scheibe mit
860er Gradeinteilung versehen, ist besonders in Uhrenfabriken und fein-
mechanischen Werkstitten zu vielen Zwecken verwendbar, auch koénnen
Graveure damit Stempel leicht und rasch vorfraisen.

Amerikaner Zangen von 4 bis 72/10 mm Bohrung zum Einspannen
von Bohrern, kleinen Fraisen etc., sowie fertige Fraisen in Jeder Form
ki)nnen mitgeliefert werden.

No. 1 Maschine mit Kreuzsupport etc., komplett wie

Abbildung (ohne den Schraubstock). . . . Mk. 190.—
» 1A Maschine ohne Kreuzsupport und ohne drehbale

Scheibe ‘etc. . . . st S B0
» 2  Amerikaner Zangen, 1 Satz von 10 Stuck VLA e
Woa Tl : P
o Emsatz fiir Fralsen und Z]rkularsagen per Stuck 5 2.—
sib Fraisen, 1 Satz von 6 Stick . . PRI 7.50
A e Sl ol e L R A i el
s erkularsagen, 1 G o i 3.—
G Einsidtze, nur in die Spindel emgepasst zZum Selbst-

anfertigen von Fraisen etc. 1 Satz von 6 Stiick 2 6.

» 6A Parallel-Schraubstock auf die Maschine passend . » 15—
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Prézisions-
Richtplatten.

Touchiert und geschliffen.
Linge mm: 300 450 550 600 700 800 1000
Breite ,, 200 300 400 500 500 500 800

Preis MK, : 82.— 60.— 95— 120. — 140— 170.— 300.—

Fein gehobelt.
Léngemm: 300 440 550 600 700 800 1000
Breite , 200 300 400 500 500 500 = 800

Preis Mk.: 14.— 24— 35— 50.— 60.— 70.— 140.—

Maschinen-
Parallelschraubsticke.

LR
Backenbreite . mm | 45 J 55 |35
Spamnweite ., || 25 | 40 | 50
Gewicht . . ca.kg |/ 0,500 | 0,800 | 1,800
Preis per Stiick Mk. || 14— ! 15— | 18—

No. 3 und 4.

Drehherze (Mitnehmer).

Nummer : 0 1 2 Al 5 6 i CIREL <o (o ]
Oefnung mm : 1 TR by RO D prin s 5 6,5 G e T
Preis das Stiick Mk.: —55 —.50 —.40 —40 —40 —50 —.55 —60 —10 =70 —715 —.80
Nummer: 12 13 17 'lS 19 20 21 22 23 24 25
Oeffnung mm : 13 15 13 16 20 25 30 40 50 60 80
i’reis das Stiick Mk.: —.85 —.90 B 1— 1.20 140 1.80 2.20 2.80 3.50 4.80
NB. No. 0 bis 8 sind aus Stahl
» 9, 18 ,  schmiedbarem Eisenguss,
, 17, 25 ,  geschmiedet.
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‘ Prdzisions-Drehbank ,, DD

Spitzenhshe 80 mm. Spindelbohrung 15 mm.
Eingerichtet mit Elektro-Motor 1 PS und Deckenvorgelege.

Abbildung zeigt:
| Drehbank ,,DD“ No. 1b
‘Werktisch » 4a
Kreuzsupport
| Vorgelege o
| Motor nebst Anlasser.

Gewicht komplett mit Motor, Vorgelege ete. ea. 180 kg.
* Preis der Drehbank mit No. 1b, 43, 7und 3 . . . . . . Mk. 366.—
Preis des Elektro-Motors mit Anlasser wird auf Anfrage gern mitgeteilt.
NB. Verwendet man einen dritten Lagerbock an dem Vorgelege und eine lingere Welle, so

konnen auch noch weitere Maschinen durch den Motor angetrieben werden.
Mehrpreis fiir den dritten Lagerbock und verlingerte Welle . . . . . . ca. Mk. 10.—
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